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Zu diesem Handbuch

1.1

1.1.1

1-2

Allgemeines

Dieses Getting Started beschreibt die Programmierung der TURCK HMIs mit CODESYS V3 (35-Smart
Software Solutions GmbH) sowie die Visualisierung mit QViS anhand eines Beispiels mit einem
VT250-57x mit PROFINET-Master und einer BL67-Station flir PROFINET.

Weiterfiihrende Dokumentation
D301188 ,Getting Started - VT250-57P HMI SPS mit PROFIBUS-DP*
D301190 ,VT250 - Hardware-Beschreibung”
D301194 ,Getting Started - VT250-57P HMI SPS mit CANopen,,
D301217 ,Getting Started -VT250-57x - Visualisierung von Step7°-Projekten,
D301225 ,Getting Started - VT250-57x - QViS mit Modbus TCP-Treiber”
D301227 ,Getting Started - VT250-57x - HMI SPS mit Modbus TCP”
D301247 ,Getting Started - VT250-57x - HMI SPS mit DeviceNet™"
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http://pdb.turck.de/media/_de/Anlagen/d301188.pdf
http://pdb.turck.de/media/_de/Anlagen/d301227.pdf
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http://pdb.turck.de/media/_de/Anlagen/d301247.pdf
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Erklarungen zu den verwendeten Symbolen
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1.2  Erkldrungen zu den verwendeten Symbolen

Gefahr

Dieses Zeichen steht neben Warnhinweisen, die auf eine Gefahrenquelle hindeuten. Dieses
kann sich auf Personenschdaden und auf Beschdadigungen der Systeme (Hard- und Software)
beziehen.

Fiir den Anwender bedeutet dieses Zeichen: Gehen Sie mit ganz besonderer Vorsicht zu
Werke.

A

Achtung

Dieses Zeichen steht neben Warnhinweisen, die auf eine potenzielle Gefahrenquelle hindeu-
ten.

Dies kann sich auf mogliche Personenschaden und auf Beschadigungen der Systeme (Hard-
und Software) und Anlagen beziehen.

Hinweis
Dieses Zeichen steht neben allgemeinen Hinweisen, die auf wichtige Informationen zum Vor-
gehen hinsichtlich eines oder mehrerer Arbeitsschritte deuten.

Die betreffenden Hinweise konnen die Arbeit erleichtern und zum Beispiel helfen, Mehrarbeit
durch falsches Vorgehen zu vermeiden.
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Zu diesem Handbuch

1.3 Allgemeine Hinweise

Achtung
A Diesen Abschnitt sollten Sie auf jeden Fall lesen, da die Sicherheit im Umgang mit elektri-

schen Geraten nicht dem Zufall Giberlassen werden darf.

Dieses Handbuch enthilt die erforderlichen Informationen fiir den bestimmungsgemafien Gebrauch
der TURCK HMIs. Es wurde speziell fiir qualifiziertes Personal mit dem nétigen Fachwissen konzipiert.

1.3.1 BestimmungsgemaBer Gebrauch

Der einwandfreie und sichere Betrieb der Gerate setzt sachgemaBen Transport, sachgerechte Lage-
rung, Aufstellung und Montage sowie sorgfaltige Bedienung und Wartung voraus.

Gefahr
Die in diesem Handbuch beschriebenen Gerate diirfen nur fir die in diesem Handbuch und

in der jeweiligen technischen Beschreibung vorgesehenen Einsatzfélle und nur in Verbin-
dung mit zertifizierten Fremdgeraten und -komponenten verwendet werden.

1.3.2 Hinweise zur Projektierung/Installation des Produktes

Gefahr
Die fiir den jeweiligen Einsatzfall geltenden Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften

sind unbedingt zu beachten.
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Getting Started

2.1 Verwendete Hard-/Software

2.1.1 Hardware
VT250-57x mit PROFINET-Master

Hinweis
ﬂ Das VT250-57P unterstutzt ausschlieflich die PROFINET-Master- und nicht die PROFINET-
Slave-Funktionalitat.

BL67-GW-EN (Version VN 03-02)

mit:

— BL67-4DI-PD

— BL67-2Al-I, mit analogem Sensor Bi5-M18-Li2

- BL67-8DO-0.5A-P

2.1.2 Software
CODESYS 3.5.SP1, HF1 (V 3.5.1.01)
QViS Version 3.1.1.8
Microsoft®.NET Framework 3.5
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Netzwerkkonfiguration und Programmierung mit CODESYS
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2.2 Netzwerkkonfiguration und Programmierung mit CODESYS

Offnen Sie CODESYS Uber ,Start — Alle Programme — 3S CoDeSys — CoDeSys — CoDeSys V 3.5
SP1 Hotfix1.

2.2.1 Vordefinierte Feature Sets

In diesem Beispiel wird CODESYS mit dem ,Professional Feature Set”, nicht mit dem ,Standard Feature
Set” betrieben. Diese Einstellung beeinflusst verschiedene Funktionen von CODESYS und kann tiber
.Tools— Optionen— Features — Vordefinierte Feature Sets...” verandert werden. Fiir weitere Infor-
mationen hierzu lesen Sie bitte die CODESYS Online-Hilfe.

Abbildung 2-1:
Vordefinierte Fea-
ture Sets

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekk  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe

. . Az 4 3 '
S | S o oa B BA S 25 OO0 N R VO 8 <300 N O =
Gerdte

iy

Optionen

as
As-Editar
i Eibliotheken
CFC Editor
Q CoDeSys 2.3 Konverts
‘» Deklarationseditor
a’- FLT:DpboReh Bitte wahlen Sie ein Feature, das Ihren Anforderungen
v Features am meisten entspricht:
€] FUP, kO und AwiL
ﬁ Gerdteeditar
[} Inteligentes Kodieren Beschreibung: .
“ Internationale Einstell Empfohlen Fir Anwender mit erweiterten Anforderungen. Alle =
~ ) Features sind akkiviert und die Benutzeroberflache ist an manchen
@ Laden und speictiern Stellen komplexer gestaltet, um alle Méaglichkeiten des Systems
& quellcodeverwaltung offerzulegen.
= Syntaxhervorhebung
Texteditor

@ Wisualisierung L oK ] [ PEm—— J w anzuraigen;

=l

L Vordefinierte Feature-Sets. ., ]

k¥ 0 Meldunglen)

[ oK J [ Abbrechen J

& Gerate |1 PoUS Precompi; @ Ok

Akkueller Benutzer: {niemand)
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Getting Started

2.2.2 Erstellen eines neuen Projektes
1 Erstellen Sie ein neues CODESYS-Projekt tiber ,Datei - Neues Projekt”.

Abbildung 2-2:
Neues Projekt % CoDeSys
Datei | Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster
| -] NeuesProjekt... crl | 8 4
[ Projektdffnen... Crl+0 )
Projekt schliefen E]
Projekt speichern Cirl45

Projekt speichern unter...
Projektarchiv 3
Quellcode aus Steuerung laden. ..
Quellcode-Download. ..

Drucken...

Seiteneinstelungen...

Zuletzt verwendete Projekte 3

Beenden Alt+F4

2 Imsich 6ffnenden Fenster ,Neues Projekt” werden alle mit CODESYS installierten Projekt-Templates
angezeigt. Turck bietet fiir jeden Feldbus-Master ein eigenes Projekt-Template (siehe unten Vorde-
finierte Templates/Beispielprojekt (Seite 2-4)).

Vordefinierte Templates/Beispielprojekt

Die vordefinierten Beispielprojekte (inkl. bereits definiertem Master, Beispiel-Slave und Beispielpro-
gramm) werden entwerder direkt wahrend der Installation der TURCK CODESYS-Version mit installiert
oder kdnnen im Bereich ,Downloads” von www.turck.com heruntergeladen werden.

Die Templates kénnen beim Offnen eines neuen Projektes (iber die entsprechende Projektauswahl
(z. B. ,TURCK-VT250_PN-M", siehe Kapitel 3, Auswahl der Projektvorlage (Seite 3-3) aufgerufen werden.

Hinweis
ﬂ Fir eine genauere Beschreibung des Beispielprojektes lesen Sie bitte Kapitel 3, Das CODESYS-
Beispielprojekt (Seite 3-3).

2-4 D301249 - 0813 Getting Started - VT250 mit PROFINET®-Master



Netzwerkkonfiguration und Programmierung mit CODESYS
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Erstellen eines Standard-Projektes

3 Im neuen Dialog ,Standardprojekt” wird nun als Gerat das genutzte TURCK VT250-57x (Hans Turck
GmbH & Co. KG) ausgewahlt.

Abbildung 2-3: =] Neues Projekt ==
Standardprojekt
Kategorien: Vorlagen:
----- {1 Bibliotheken He 3
- Projekte . q; § a
-1 TURCK Leeres Projekt [EelGER G E Standardpr. ..
kt mit Applicati...

Ein Projekt mit einem Gerét, einer Applikation und einer leeren Implementation fiir PLC_PRG

Name: VT250-PN
Ort: C:\serslscheuech\Documents - E]

oK ] [ Abbrechen ]

4 Bestimmen Sie hier auch lhre bevorzugte Programmiersprache.
In diesem Beispiel wird Strukturierter Text verwendet.

Abbildung 2-4: Standardprojekt ==
Auswabhl des j Siesind gerade dabei, ein neues Standardprojekt anzulegen. Dieser Assistentwird die

_ - folgenden Objekte in dieses Projekt einfigen:
VT250-57x \

- Ein programmierbares Gerdt, wie unten angegeben

- Einen Programmbaustein PLC_PRG in der unten angegebenen Programmiersprache
- Eine zyklische Task, die PLC_PRG alle 20 Millisekunden aufruft

- Eine Referenz auf die neueste Version der Standardbibliothek

Gerat: [Turd( WT250-57x (Hans Turck GmbH & Co. KG) hd ]
PLC_PRG in: [Strukturierter Text (ST) -
oK ] [ Abbrechen ]

5 Das neue Projekt ist erstellt.
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Getting Started

6 In CODESYS sieht der Projektbaum wie folgt aus:

Abbildung 2-5: # VT250-PN.project - CoDeSys

Projektbaum Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Ornline Debug Tools Fenster Hilfe
A @IS0 o % B EX MR - %
Gerite - o X
=5 vrzsoen (=]
== pevice (Turck vT250-57%)
=B sPsLogik
SO ]

m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration
£ MainTask

Hinweis
ﬂ Sollte das Fenster ,Gerate” nicht eingeblendet sein, konnen Sie dies iber ,Ansicht > Gerate”
andern.

2.2.3 Definieren der Kommunikationseinstellungen

Ein Doppelklick auf das ,Device Turck VT250-57x" 6ffnet die dazugehorigen Editoren. Im Register
+~Kommunikationseinstellungen” wird der Kommunikationspfad (Gateway) zum HMI definiert.

Hinweis

ﬂ Achten Sie bitte darauf, dass das VT250-57x und Ihr PC, auf dem CODESYS installiert ist, Teil-
nehmer desselben Ethernet-Netzwerkes sind! Ist dies nicht der Fall, kann keine Kommunika-
tion zwischen ihnen stattfinden.

Zur Vergabe der IP-Adresse des VT250 nutzen Sie bitte das TURCK IP-Address-Tool.

Naheres dazu finden Sie im Hardware-Handbuch zum VT250 (D301190 ,VT250 - Hardware-
Beschreibung”).

Gateway definieren

1 Offnen Sie tiber die Schaltfliche ,Gateway hinzufiigen” den Dialog ,Gateway” und vergeben Sie ggf.
einen neuen Gateway-Namen.

2 Belassen Sie es bei der Einstellung ,localhost”, oder definieren Sie stattdessen eine IP-Adresse fiir
das Gateway.

2-6 D301249 - 0813 Getting Started - VT250 mit PROFINET®-Master
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Netzwerkkonfiguration und Programmierung mit CODESYS

Bei der Einstellung ,localhost” wird das lokale CODESYS-Kommunikations-Gateway des PCs, auf
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dem diese CODESYS-Installation installiert ist, als Programmierschnittstelle genutzt.

Abbildung 2-6:
Kommunikations-
einstellungen

® VT250-PN.project - CoDeSys
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Ornline Debug Tools Fenster Hilfe

(=[O sl

- X

ISPS-EnsteIIungen Task-Aufstellung | * | *

BEE & x4 ] ]
Gerate >~ 0 X m Device
=-E) V2508
= Device (Turck VT250-57x) Kommunikationseinstellungen |App|ikationen I Log
=B spsLogik ]
Bl] ",'3 ;gll erpfad zur Steuerung auswahlen:
=1L} App
m gj Gateway @ R
P
=-(#g 7 Name:
g Treiber: [Tcpﬂp /]’

-

IP-Address  localhost
Port 1217

Die Einstellung 'IP-Address’ kann ver\endet werden, um die IP-Adresse fir
das Gateway festzulegen. Dies ist nit2ch, wenn Sie sich mit einem
Gateway, welches auf einem anderen PCYRder Gerdt |duft, verbinden
méchten.

Die Standardeinstellung zum direkten Verbin mit dem Gateway auf

Threm PCist ‘localhost’.

[ OK ] [ Abbrechen

T T STCTETET UTTE-GELTED

[) POUs | 52 Gerate

Aktiven Pfad setzen

| Gateway hinzufiigen. .. |

Gerat hinzufiigen...

Metzwerk durchsuchen

Filter:
Zielsystem-ID -

Sortierreihenfolge:

Aktueller Benutzer: (niemand)
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Getting Started

Kommunikationspfad setzen

1 Markieren Sie das Gateway und durchsuchen Sie iber die entsprechende Schaltflache das Netz-
werk. Das angeschlossene VT250-57x, in diesem Beispiel VT250-57x-L7-PNM, wird gefunden.
2 Markieren Sie das VT250-57x und setzen Sie den Kommunikationspfad tiber die Schaltflache ,Akti-

ven Pfad setzen”.

Abbildung 2-7: # VT250-PN.project - CoDeSys =R =R
K(f)rzml;mkatlons— Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe
pfad setzen = — = :
S =] ® Y | 05
Geréte - o X m Device - X
=5 vreso-en (-]
- Device (Turck VT250-57x) Kemmunikationseinstelungen |Applikationen |Log |SPS—Enshellungen I Task-Aufstellung | ' *
= SP5-Logik
@[I . od Den Netzwerkpfad zur Steverung auswahlen:
= Appl Gate 1
ateway- - Aletiv =d setz
m Bibliothekevermalter ¥ Aktiven Pfad setzen
=] PLC_PRG (PRG) g Gateway-1
L ]
@ MainTask
[ Gerat hinzufigen... ]
I[ Netzwerk durchsuchen ”
@ VT250-PN.project - CoDeSys (=B [E3a)
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe
B & x| 8] & %
Gerate ~ 3 X m Device - X
=3 vrzseen (=]
2 (= Device (Turck VT250-57%) Kommunikationseinstellungen | Appikationen | Log/" | sPS-Einstellungen | Task-Aufstelung | « [ »
= SPS-Logik
=0 £ :gll Den Netzwerkpfad zur Steuerung auswahjén:
=% PP
ateway-1| - .
m Bibliotheksverwalter % |[ Aktiven Pfad setzen ] |
PLC_PRG (FRG) =gl Gateway-L suche.) P/ ___—| =
) en
= [ Taskkonfiguration [f] WT250-57%-L7-PNM [0066.COFE] na / e e e
2 MainTask me:
® VT250-PN.project® - CoDeSys =n ol =T
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe
BExE& Pl o %
Gerate * o X m Device - X
=5 vizsaew (=]
= Device (Turdk VT250-57%) Kommunikationseinstellungen |Ap1:i|ikationen | If{g ISPS—EnsteIIungen |Task—Aquhellung | M
= SPS-Logik
@l] r‘_} :gll Den Netzwerkpfad zur Steuerung auswahlen:
=1L} Appl
Gate -1:0066.COFE - i
m Bibliotheksverwalter AEnay [ Aktiven Pfad setzen ]
PLC_PRG (PRG) = gl Gateway-1 (suche...) Knote -~
) nnam [
= [ Taskkonfiguration [ [F |vr2s0-57x-L7-PNM [0066.()|o; Gatenay hinzufigen...
£ MainTask VT250-
[‘JTESU—S?)(-L?—PNM [0066.COFE] (aktiv) IEH---
FINM
Knote 1
nadre Netzwerk durchsuchen
sse:
0066.C
OFE Filter:
Zielsy 0 Zielsystem-1D
ehan
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Netzwerkkonfiguration und Programmierung mit CODESYS

Industrielle
Automation

2.2.4 Hinzufiigen des PROFINET-Masters
Die PROFINET-Kommunikation erfolgt tGiber den PROFINET-Master CIFX-PN von 3S.

1 Offnen Sie per Rechtsklick auf den Eintrag des Device Turck VT250-57x das Kontextmenii, wihlen
Sie im Dialog ,Gerat anhangen” unter ,Feldbusse — Profinet 10 — Profinet 10 Master” den Master
CIFX-PN der Firma 3S.

ﬁ:glldung 2:8; ® VT250-PN.project” - CoDeSys [ [-E- ]
FINET-Master
CIEX-PN héi Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe
-PN anhan- . a = ;
gen A @IS0~ b B E XY i1 0
Gerdte - O X m Device - X
Jevice
= VT250-FN
- Bl o (]
= Device {Turck VT _
- 4 Ausschneiden
=2 spsdogk | ° ] Mame: CIFX_PN
=€k appl Kopieren
el o Aktion:
i} Biblic Einfiigen
(@ Gerdt anhdngen () Gerat einfiigen () Gerat einstecken () Gerdt aktualisieren
PLC] X Léschen - - - -
= Task] = at:
@ ey Eigenschaften... Gerat:
B Hersteller: | <Alle Hersteller > -
Objekt hinzufiigen
| Gerat anhéngen.\ ame Hersteller Version -
S +.. = EthernetlP
Gerat einfiigen...
. +- 00 Modbus
Gerate suchen... % Profibus
Gerat aktualisieren. .. 22 profinet 10
Online Konfigurationsmodus = H Profinet 10 Master =
) Ordner hinzufiigen... @ crrx-pn 35 - Smart Software Solutions GmbH =~ 3.4.3.0
. . . m CIFX-PN 35 - Smart Software Solutions GmbH ~ 3.5.1.0
[] Objekt bearbeiten \
Objekt bearbeiten mit. .. €] \ T b
Simulation Alle Versionen anzeigen (nur fiNExperten) [] Veraltete Versionen anzeigen
Gergtekonfiguration Information:
Mame: CIFX-FN -
] Hersteller: 35 - Smart Software SollNjons GmbH
Kategorien: Profinet IO Master
|: Version: 1.5.1.0 i ==
[ Anhé@ngen des ausgewahlten Gerats als le 5 "Kind" von
[ POUs |5 Gerate Device
o (Sie kannen einen anderen Zielknoten im NavigZgr auswahlen, wahrend dieses
Fenster gedffnet ist.)
Gerdt anhdngen ] [ Schlieben
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Getting Started

2 Ein Doppelklick auf den Eintrag des PROFINET-Masters im Projektbaum 6ffnet die dazugehorigen
Editoren. Eventuell notwendige Parametrierungen des PROFINET-Masters (IP-Adresse des Masters,
Adressbereich fiir Slave-IP-Adressen etc.) werden im Register PNIO Master Parameter gemacht.

Hinweis

Es ist erforderlich, die IP-Adresse des Masters im Konfigurator so zu wahlen, dass sie mit der
tatsachlichen IP-Adresse des Gerétes lGibereinstimmt!
Vergeben Sie die IP-Adresse des Gerates z. B. zuvor mit dem TURCK IP-Address-Tool.

In diesem Beispiel:

IP-Adresse des Masters:
192.168.1.1

IP-Adressbereich der Slaves:
192.168.1.2 bis
192.168.1.254

Abbildung 2-9: & VT250-PN.project” - CoDeSys =n Ech =<
Einste/lung der IP- Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hife
Adressen S == & BB X | dh 4] O | | G
Geréite * 1 X Startseite '] CIFX_PN | [f] Device - X
=5 V2SN -
=[50 Device (Turck VT250-57|| | Net Konfiguration | PNIO Master Parameter | PNIO 1/0 Abbid | Status | Information
= @1] SPS-Logik Identifikation Watchdeg
=3 appl 1P Adresse 192,168 . 1 . 1 [¥] Uberwachung
Bibliotheks <
D sbiotreko || eke T2 T 2D Zeit (ms): 1000}%
PLC_PRG (P
= (8 Taskkonfigu Default Gateway | 0 . 0 . 0 . O
& MainTag Stationsname controller

[ cIFx_PN (CIFX-PN)

Adresseinstelungen fir Slaves

Erste [P Adresse | 192 . 168 . 1 . 2

Letzte [P Adresse| 192 . 168 . 1 . 254

Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . 0

Default Gateway o .0 .0 .0

< | n r

[ POUs |32 Gerdte

Aktueller Benutzer: {niemand)
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2.2.5 Hinzufiigen von PROFINET-Slaves
Durchsuchen des PROFINET-Netzwerkes nach Teilnehmern

1 Offnen Sie per Rechtsklick auf den Eintrag des ,CIFX-PN” das Kontextmenii und wéhlen Sie ,Geréte
suchen”.

Abbildung 2-10:

® VT250-PN.project” - CoDeSys =N Eoh(
PROFINET-Netz- Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Ornline Debug Tools Fenster Hilfe
werk durchsu- . P "
b BEEI& v o % B X |4 ] o
cnen =
Gerate * o x [ Device " [] caFx_pn - X
=g vr2s0-AN
=[50 Device (Turck VT250-57%) Netx Kenfiguration | PNIO Master Parameter | pNIO 10 Abbild | Status | Information |
=Bl sps-Logk Identifikation Watchdog
=k Appl IP Adresse 192 0168 . 1 . 1 [¥] Oberwachung
m Bibliotheksverwalter )
Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . O Zeit (ms):
PLC_PRG (PRG)
= {58 Taskkonfiguration Default Gateway | 0 0 0 .0
& MairTask Stationsname contraller
[ [cxrx_pn (cIrx-piy :
4 Ausschneiden
B2 Kopieren
B 2 sllungen fiir Slaves
Einfligen

esse (192 . 168 . 1 . 2
Léschen

*x
L resse | 192 . 168 . 0
Eigenschaften...

. 254
ke 255 . 255 . 255 . 0
Objekt hinzufiigen

- " gway o .0 .0 .0
Gerat anhéngen. ..

Gerat einflgen...

Gerate suchen...

Gerat deaktivieren.
Gerat aktualisieren. ..
) Ordner hinzufiigen...
] Obijekt bearbeiten
Objekt bearbeiten mit. ..

D POUs | 52 Gerdte Geratekonfiguration 4
Aktueller Benutzer: (niemand)

Abblldung 2-11: Gerite suchen | = @
gescannte
PROFINET-Netz- Sl
werkteilnehmer Gerdtename Gerdtetyp Stationsname  Ident-Nr.

im Repository nicht gefunden l:l Fehler: Giltige

im Repository nict scheuernbw? Fehler: Giiltige:

] 1 ¢

&M AutoIP <-- --=

Gerate suchen

Reset Signal [ Mur unbenannte Stationen anzeigen [ Unterschiede zum Projekt anzeigen

Ins Projekt kopieren ] [ Schliefen
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Hinweis

ﬂ PROFINET-Slaves werden nur dann beim Scan gefunden, wenn sie bekannt sind, d. h. die ent-
sprechenden Konfigurationsdateien bereits zum Gerate-Repository von CODESYS hinzuge-
fligt wurden.
Dazu gehen Sie bitte vor wie unter Hinzufligen der GSDML-Dateien zum CODESYS-Gerate-
Repository (Seite 2-12) beschrieben

Hinzufiigen der GSDML-Dateien zum CODESYS-Gerite-Repository

1 Offnen Sie das Gerdte-Repository tiber ,Tools — Gerate-Repository...".

Hinweis
ﬂ Wird CODESYS im Standard-Modus (siehe auch Abschnitt ,Vordefinierte Feature Sets” ausge-
flhrt, werden die GSDML-Dateien Uber ,Tools — Gerét installieren...” eingebunden.

Abbildung 2-12: [ cersterepostony ==
Gerdite
Repository Speicherort: [Syshem Repository v] [ Bearbeiten.. ]

{C:\ProgramData\CoDeSys\Devices)

Installierte Gerdtebeschreibungen:

MName Hersteller  Version Installieren...
+-[f] Feldbusse
+-[f] Logische Gerite
+- @l softMotionAntriebe
+ St SPS,
m euerungen (SPs) DTM installieren
Schliefen

2 Im Gerdte-Repository finden Sie alle derzeit installierten Gerate. Wahlen sie unter Speicherort ,Sys-
tem Repository” und gehen Sie auf ,Installieren”, wahlen Sie unter ,Dateityp” ,PROFINET |0 Konfi-
gurationsdateien (GSDML*.xml)” und suchen Sie die zu installierenden Dateien.

3 Nach der Installation sind die installierten Gerate im ,Gerate-Repository” im Fenster ,Installierte
Gerdtebeschreibungen” unter ,Feldbus — Profinet IO — Profinet 10 Slave” aufgelistet.

PROFINET-Name zuweisen

Hinweis
ﬂ Im PROFINET -System wird das angeschlossene Gerat nicht anhand seiner IP-Adresse identifi-
ziert, sondern anhand seines Geratenamens erkannt und angesprochen.
Das Zuweisen eines Geratenamens fir ein konkretes |0-Device ist somit mit dem Einstellen
der PROFIBUS-Adresse bei einem DP-Slave zu vergleichen.

1 Vergeben Sie im Feld ,Stationsname” einen PROFINET-Namen fiir den Slave und bestatigen Sie die
Eingabe mit ,Enter”.

2 Der Name wird zundchst kursiv dargestellt. Er ist noch nicht im Slave gespeichert.

2-12 D301249 - 0813 Getting Started - VT250 mit PROFINET®-Master



Netzwerkkonfiguration und Programmierung mit CODESYS

Industrielle
Automation

3 Uber ,Auto IP” wird dem Gerit nun vom PROFINET-Controller eine IP-Adresse zugewiesen.

4 Erst jetzt sind der Gerdtename und die IP-Adresse im Slave gespeichert.

5 Beenden Sie die Bennennung des Gateways uber die Schaltflache ,In Projekt kopieren”.

Abbl/dung 2-13: Gerdte suchen [E=R(ECR =5
PROFINET-Namen 3
Gefundene Gerdte
und IP-Adresse Gerstename
zuweisen

Stationsname  Ident-Nr.

nicht gefunden |\

gefunden

ehler: Giiltige
Gerate suchen | = I@
Gefundene Gerate
Stationsnarie  Ident-Nr. MAC Adresse IP Adresse Subnetzmaske
Fehler: Giiltige |P erforderlich!  00:07:46:80:18:88 0.0.0.0 255.255255.0
Fehler: Giiltige |P erforderlich!  6C:3B:E5:F4:B6:70 192.168.1.100 255.255.255.0
Gerate sychen = '@
undene Gerdte
<
Stationsname  Ident-Nr. MAC Adresse 1P Adresse Subnetzmaske
&M bI&7-gw-en-1 | 16HOTSO00TT LTy %M 152.168.1.2 255.255.255.0
0202 Fehler: Giiltige |P erforderlich!  6C:3B:ES:F4:B6:70 1821681100  255.255.255.0
Gerdte g
<
4
.
Auti
4 [ I v ] ¢
&M AutolP <-- > Reset Signal [] Mur unbenannte Stationen anzeigen [ Unterschiede zum Projekt anzeigen
Ins Projekt kopieren ] [ Schlieken
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6 Das Gerat wird dem Projektbaum hinzugefiigt.

Abbildung 2-14:
Projektbaum mit
Gateway

& V250 P project - Cabetys =i
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Onlne Debug Tools Fenster Hilfe
BSHEI& o o« ¥ B @ x| #ehIE O %
Gerate * B X Startseite . [J] CIFX_PN [ [{] Device - X
=5 V2SN
= Device (Turck VT250-57x) NetX Konfiguration | PMIO Master Parameter ‘PNIO 1/0 Abbild I Status | Informatlon‘
= @1] SPS-Logik Identifikation Watchdog
=1} Appl IP Adresse 192 .18 . 0 . 1 [¥] Uberwachng {
Bibliotheks te =
M seiotteisvernaler Subnetzmaske | 255 . 255 . 255 . 0 Zeit (ms): 10002
PLC_PRG (PRG)
= (8 Taskkonfiguration Default Gateway | O 0 0 0
& MainTask Stationsname controller
=i CIFX_PN (CIFX-PN)
¥ [bl67_gw_en (BL67-GW-EN)

Adresseinstellungen fir Slaves
Erste [P Adresse | 192 . 168 . 1 2
Letzte IP Adresse | 192 . 168 . 1 254
Subnetzmaske 255 . 255 . 255 o
Default Gateway 1] 0 1] 1]

[ POUs |32 Geréite

Aktueller Benutzer: (niemand)

BL67-Station konfigurieren

1 Fugen Sie nun die I0-Module in lhrer physikalischen Reihenfolge zum Gateway hinzu.

Abbildung 2-15:
Module ans Gate-
way anhdngen

‘% VT250-PN.project” - CoDeSys

[E=1 5ol 50

Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (FRG)
= @ Taskkonfiguration
£ MainTask
= cIFX_PN (CIFX-PN)

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools  Fenster Hilfe

EEE & #4 4 5} %
Gerdte * o x Startseite | ] CIFX_PN [ ] Device [[f] bl67_gw_en '[]] BL67_4DIPD | ~ X
=5 vrzson (=]

= Device (Turck VT250-57x) PNIO Parameter | PNIO Module 1/0 Abbild | Status | information |

=-E sps-Logik Sierie
. Modulinformation i Sdl il @
=103 Appl

Ident number Mame: BL67_8DO_0_S5A_P

Slotnummer Aktion:

@) Gerat anhangen (7) Gerat einfligen (7) Gerat einstecken (7) Gerat aktualisieren

Anwenderparameter Gerat:

= §) bl57_gw_en (BL67-GW =m0 e plle standards Hersteller: [ <alle Hersteller> -
] BL67_401PD (Bl & Ausscheiden H
ﬂ] BLG?_ZAI_I Bl67 - Name Hersteller  Version g
AL ] - G2 pieren
o eH @ BL67-4D0D-24-P TURCK SW=5WV 1.1.0, HW=HW 1
Einfi
S i [l BLE7-4DO-4A-P TURCK SW=3W V 1.1.0, HW=HW 1
¥ Loschen o1 [ BL&7-8DIN TURCK SW=5W V 110, HW=HW 1
Egenschaften. . 1 (@ BLe7-sDIP TURCK SW=SWV LL0, HW=HW 1
Obiekt i 22 @ BL67-8DI-PD TURCK SW=5WV L.1.0, HW=HW 1
ekt hinzuftigen
g < 2 m BLG67-8D0O-0.5A-N TURCK SW=3WV 1.1.0, HW=HW 1
| Gerat anhangen. .. | 3 (i) [BLE7-8D0-0.58-P | TURCK SW=SW V 1.1.0, HW=HW 1
Geréat einfiigen... 3 @ BLG7-8DO-R-NO TURCK SW=3WV 1.1.0, HW=HW 1 -
Geréte suchen... o4 il i} b
Gerst deaktivieren, 4 [ Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [ Veraltete Versionen anzeigen
Gerat aktualisieren... up Information:
. . up|
) Ordner hinzufigen... @ Name: BL67-8D0-0.5AF -
fu Hersteller: TURCK
Q' Objekt bearbeiten Kategorien: Profinet 10 Modul a
Obijekt bearbeiten mit... e s S AT A ===
Geratekonfiguration » Anhdngen des ausgewihlten Gerits als letztes "Kind" von
bl67_gw_en
Sync Config ) (Sie kiinnen einen anderen Zielknoten im Mavigator auswahlen, wihrend dieses

1

|

Fenster gedffnet ist.)

[ FOUs | 32 Gerdite

[ —

Gerdt anhdngen ][ SchlieBen
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Per Doppelklick auf den Eintrag des Gateways im Projektbaum &ffnen Sie auch hier die dazugeho-

rigen Editoren.

Nehmen Sie beispielsweise im Register ,PNIO Parameter” Anderungen an der Gateway-Parametrie-

Abbildung 2-16:
Gateway-Para-
meter

rung vor.
® VT250-PN.project* - CoDeSys [ro] = 2]
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hilfe
a7 (| 7
BeHE & [ O 3
Gerite > 3 X B Startseite PLCPRG | [f] CIFX_PN || Device | i GUL | ™3 symbols '] bl67 v X
=) VTZEG-AN
- Device (Turck VT250-57%) PNIO Parameter | PNIO Identifikation | Status | Information |
= SPS-ogik
El] § ol Parameter Watchdog
=1 Appl - i
@ ou Send clock (ms) VLAN Prioritat ok [ Oberwachung
m Bibliotheksverwalter Reduction ratio VLAN ID = Zeit (ms): 01
PLC_PRG (PRG; " :
_PRG (PRG) ) RT Class [RT Class 1 - Modulinformation
a Symbolkenfiguration Ident number 16#01!
= @ Taskkonfiguration
£ MainTask
fnwenderparameter
=) CIF%_PN (CIFX-FN)
- 'I'@ bl67_aw_en_1 (BLE7-GW-§ @ Alle Standardwerte setzen T Alle Werte lesen [T Alle Werte schreiben
] BLs7 4DI_PD (BLE7-40 .
@ BL67 241 I (BL67-2A4 Parameter Wert Datentyp  Byte Offset  Bit
@ BL67 800_0_5A_P (Bl Stationsparameter
Anlauf auch bei abweichender Kanfiguration 0 Bit 1 [
Ausgaenge Kommunikationsfehler BitArea 0 4
Ausgaenge wenn ein falsches Modul gesteckt wird 0 ausi eben Bit&rea 0 2
Ausgaenge wenn ein Modul gezogen wird tanv\"er?t Bit&rea 0 0
Alle Diagnosen unterdruecken Bit 1 1
Lastspannungs-Diagnosen unterdrueden 0 Bit 1 2
If0-ASSISTANT Force Mode unterdruecken Bit 1 4
Protokollauswahl
EtherNet/IF deaktivieren 0 Bit 0 0
Modbus TCP deaktivieren i Bit i 1
PROFIMET deaktivieren 0 Bit ] 2
Webserverdeaktivieren 0 Bit 1 7
< | n | +
- ] 1 3
[ POUs |5 Gerate
Aktueller Benutzer: (niemand)
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2.2.6 Programmierung (Beispielprogramm)

Die Programmierung erfolgt im Projektbaum unter PLC_PRG. In diesem Beispiel wird in ST program-
miert wie unter ,Erstellen eines neuen Projektes” definiert.

Kleines Beispielprogramm
1 Der Counter zdhlt hoch.

2 Der Counter-Wert wird auf %QW1 (enthalt das Ausgangsbyte des BL67-8D0O-0.5A-P =
Output_Counter_Value) gespiegelt.

3 DerAnalogwert des Sensors an Kanal 1 (,Analog Value”, Globale Variable, %IW1) des Analogmoduls
an Slot 2 der BL67-Station wird ausgelesen.

Hinweis
Im Prozessabbild wird der Status der Prozesswerte nur dann angezeigt, wenn auf diese in
einem Programm zugegriffen wird oder wenn der "Variablen immer aktualisieren" aktiviert

ist.
Abbildung 2-17: ® VT250-PN.project* - CoDeSys =8 =
Beispielpro_ Datsi Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstelen  Online Debug Tools Fenster Hife
gramm
Gerate > & X [ Device [[f] CIFXPN ] bl67 gwen [[f] BLE7 2411 PLC_PRG | ] BL67 4DIPD [[f] BLw X
=5 vrzsoN 1|  PROGRAM PLC_PRG -
= Device {Turck VT250-57%) = z AR 0
=21 spsdogik 3 Counter: BYTE;
=) appl T Cutput_Counter Value: BYTE:
@ o -
m Bibliotheksverwalter " EDY
PLC_PRG (PRG)
= {8 Taskkonfiguration i
4 »
@ MairTask
= m CIFX_PN (CIFX-PM) Counter := Counter +1; n
= ¥ b67_gw_en (BLe7aw-E0) ; zt;l)utJIm;ntErJT;iUT := Counter;
a. wvalue := alogwert;
il BL67 401 PD (BLE7-4DI-PD) =2

' VT250-PN.project” - CoDeSys EI@

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Ornline Debug Tools Fenster Hilfe

BEEI& o - 2EXI AN O 1 | 65
Gerate > % X ] Device [ GVL (™8 Symbols | [f] bls7 gw en 1 [[f] BL67 4DIPD ' [] BL67 2AI 1 ~ X
=5 vrzsoen (=]
= Device (Turck VT250-57) _PNIO Parameter | PNIO Module 1/O Abbild | status | Information
=B spsLogik Kanale
=} appl Variable Mapping  Kanal Adresse Typ Standardwe
" JelN =Y Inputs % IW1
i) Bibliotheksverwalter # [Appl.Analog_value ] Kanal 0 SR¥E  UINT
PLC_PRG (PRG) @ Kanal 1 IW2  UINT
- Symbolkonfiguration
= @ Taskkonfiguration
£ MainTask
=[] CIF%_PN (CIFX-PN)
=¥l bls7_gw_en_1 (BLE7-GW-§
[ BL&7_4DI_PD (BLE7-4D
[ BL&7_2a1 I (BLS7-2AI4
[l BLs7_8DO_0_5A_P (BL
] 1 ¢
Mapping zuriicksetzen | Variablen immer aktualisieren
@ = Meue Variable erzeugen " = Auf existierende Variable abbilden
Querverweisliste * 0 X
MName: Analog_value T e * é
Giiltigkeitsbereich: PLC_PRG -
P —— y || POU Variable Zugriff Typ Bereich  Adresse  Position i
. wh DI ET AT T Amalam aealion | mmme TAIT Lal PN N | kv
D POUs |38 Gerate 4 [l +

Aktueller Benutzer: (niemand)
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Export der Variablen

Die im Programm definierten Variablen missen, z. B. fiir die Verwendung in einer Visualisierung, expor-
tiert werden.

1 Dazu wird im Projektbaum Uber einen Rechtsklick auf ,APPL — Objekt hinzufiigen
— Symbolkonfiguration” eine Symbolkonfiguration hinzugefiigt. Das néachste Fenster bestatigen
Sie bitte mit OK.

Abbildung 2-18:
Symbolkonfigura-
tion hinzufiigen

D301249 - 0813 Getting Started - VT250 mit PROFINET®-Master

® VT250-PN project” - CoDeSys = Nen =<
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster Hilfe
LI LY S L
Gerate > ® X 7] Deviee [[fj CIFx PN [ ] bi67 gw_en [f] BL67_2A1 I PLCPRG [[f] BLE7 4DIPD [f] BLw X
=5 vr2soAn v ;
= Device (Turck VT250-57) _PNIO Parameter | PNIO Module I/0 Abbild | status |Informan‘on
=-Ell) sPs-Logik Kanle
=% |appl Variable Mapping  Kanal Adresse Typ Standardwert Einheit  Bes
. | & Ausschneiden m
@ g Inputs % IW1
i = Kopieren
PL Einfiigen
=@ g ¥ Laschen
= m CIPX_PN ( Eigenschaften...
=41l bl67 af:iy Objekt hinzufiigen 4 | Bildersammlung...
% Bl Gerat anhangen. .. @ DataServer...
BL!
Gerét einfiigen. .. DUT...
@ = %
Gerite suchen... @ Globale Netzwerkvariablenliste...
) Ordner hinzufiigen. .. “ Globale Varizblenliste. ..
[ Objekt bearbeiten T Persistente Variablen. .. — s
Objekt bearbeiten mit... & Pou..
| Mapping zuriicksetzen | [¥] Variablen immer aktualisieren
@ Einloggen @ POU fiir implizite Prifungen. ..
ﬂ Rezepturverwalter... % = Aufexistierende Variable abbilden
=0 Schnittstelle...
B2 cymbolkonfiguration... >+ 1 X
Textiiste... * | € 0Fehler | ' 1Warnung(en) ® & Melduna(en)
@ Visualisierung... Projekt Objekt Paosition o
Visualization Manager...
CUOETIMIETSTETONg ETZE00E..
Relokationen erzeugen... E
Ubersetzung abgeschlossen - 0 Fehler,... e
. ] T 2
4 m 3
g - Py ile: € DK
[) POUs |52 Gerdite recompile: € OK
Aktueller Benutzer: (niemand)

2 Die Symbolkonfiguration zeigt alle verfligbaren Variablen (linke Seite des Fensters) und ermdglicht
die Bestimmung der zu exportierenden Variabeln (rechte Seite des Fensters).
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3 Markieren Sie die zu exportierenden Variablen und fligen Sie sie mit Hilfe der Pfeiltasten zum Fens-
ter ,ausgewadhlte Variablen” hinzu.
Falls nicht alle Variablen erscheinen, ,Aktualisieren” Sie die Liste der verfligbaren Variablen.

Abbildung 2-19: # VT250-PN.project” - CoDeSys E= Hoh x5
Variablen Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hilfe
auswdhlen Ei== = #h 4 5] %
Gerate * B x [ BLe7 2a11 PLC_PRG [[f] BL67 4DI PD [fj BEL67_8D0_0_SAP | /g GVL ™% Symbols | v X
=5 V2SN -
= Device (Turck VT250-57x) verfligbare Variablen | Aktualisieren | AusgewshlteVariablen
=80 spsLogi Verfigbare Elemente 1 = Ausgewdhlte Elemente
=¥ ~ .
W appl =--1G# Variablen =--1# Variablen
ol G_VL_ +- @ evL = @ o
i) Bibliotheksverwalter ¥ IoCanfig_Appl Mappings % Analog_value 77
PLC_PRG (PRG) + IoConfig_Globals > PLC_PRG
- Symbalkonfiguration =
4 ) £z IoConfig_Globals_Mapping 3 @ Counter 5/TE
] ;ﬁsm'_’ﬁg”ram” =-[E rLc_pra # Output_Counter_Value
&= MainTask $ Counter 517E ™8 Datentypen
- m CIPX_PN (CIFXPN) % Output_Counter Value 5:7F
- m ETi:;iiB;i)?ﬁt:fj;I-PD +-{} lecvaraccessLibrary L4
@ _4DL_PD (B ) +-{} loDrvCIFXProfiNetiibrary
BL67_2AI_I (BL67-2AI-T) {} loctandard
[0 BL67_8DO_0_54_P (BL67-8DO-0.5AF) n e -
< | 1 + a | i +
Zeige Bibliotheken in "verfigbarevariablen” Instanzpfad:
Ungiiltige Variablen anzeigen  Instanzpfad kopieren
Die gednderte Symbolkonfiguration wird mit dem ndchsten Download oder Online Change dbertragen.
Meldungen ~ 3 X
Ubersetzen ~ | € 0Fehler | ® 1Warnunglen) %% 6 Meldung(en)
Beschreibung Projekt Objekt Position o
globale Initialisierungen erzeugen...
Code-Initialisierung erzeugen...
Relokationen erzeugen... E‘
Ubersetzung abgeschlossen—0Fehler,.. ™
a = . 4 | 1 +
DPOUs S Gerate Precompile: €% 0K
Aktueller Benutzer: {niemand)
4 Diese Symbolkonfiguration wird beim Kompilieren (Ubersetzen) des Projektes automatisch im Pro-
jektordner als *.xml-Datei abgelegt.
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Globale Variablenliste
Auch die Erstellung einer ,Globalen Variablenliste” ist mdglich:
+Rechtsklick auf APPL — Objekt hinzufiigen — Globale Variablenliste”.
Definieren Sie die Globalen Variablen.
Abbildung 2-20: # VT250-PN.project” - CoDeSys [r=fE ]
Beispiel der Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster  Hilfe
Definition von El=a = =] a4 4] G- [ 1 | 08
globalen Gerste > % X |G Device |[ffj CIFX_PN | ] bl67_aw en | BL67_2A11 PLCPRG | 7] BL67_4DIPD [[f] BLv X
. . = vrzso-Av = 1 VAR GLOEAL -
Variablen in der = = bevice (Turck VT250-57x) 2 Analog value: TNT;
GVL = B0 spsdogk a
26 Appl 4 END VAR
@ o
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration
@ MainTask £
= [ c1Fx_pm (CIFX-PN)
=¥ bls7_gw_en (BLE7-GW-EN)
[ BL67_aD1_PD (BL67-4D1-PD)
(@ BL67_2A11 (BLE7-2A1D)
[} BL67 8D0_0_5A P (BLE67-8D0-0,5A-P)
“ m »
Meldungen > B X
Ubersetzen ~ || € oFehler | ® 0 Warnung(en) @ & Meldung(en)
Beschreibung Projekt Objekt Position N
- Ubersetzungslauf gestartet: Applik... =
Die Applikation ist aktuell
Code erzeugen...
globale Initialisierungen erzeugen... il
“ - - LU »
4 1 (2
[ POLs | 5 Gerate Precompile: @ OK
Aktueller Benutzer: (niemand)

Auch diese werden beim Ubersetzen des Projektes automatisch mit exportiert, wenn sie in der Symbol-
konfiguration zum Export ausgewahlt wurden (siehe auch Abbildung 2-19: Variablen auswahlen).
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2.2.8 LadendesProjektes

1 Ubersetzen des Projektes:
Das Ubersetzen erfolgt iiber ,Erstellen - Neu libersetzen”.

2 Log-In:
Loggen Sie sich Gber ,Online — Einloggen” auf dem Gerat ein. Die Applikation wird heruntergela-
den.

3 Bootapplikation erzeugen:
Ein Bootprojekt wird erstellt Giber ,Online — Bootapplikation erzeugen” und nach der Erstellung
direkt in das Gerat geschrieben.

Hinweis
Eine Bootapplikation lasst sich nur im Online-Modus erzeugen.

4 Start des Programms:
Starten Sie das Programm Uber ,Debug — Start".

5 Das Programm lauft (siehe PLC_PRG im Projektbaum).

Abbildung 2-21: ® VT250-PN.project* - CoDeSys =8 Ech(=xT
Programm ,auft Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hife
REr-2=1=1 [ #h4 A% % % B2 i8] & m/ |
Gerate v & X | | Be7ar1’ PLC_PRG | [f] Bl67 401 PD (] BL67 8000 AP | (g GV [™% symbols | v X
=g vizsoan 28 oyice ApplLPLC_PRG
= Device [Verbunden] (Turck \T250-57x)
=2 sps-Logik Ausdruck Datentyp Wert E
2.} Bpplrun] # Counter BYTE 220 |
“ GL & Output_Counter_Value BYTE 220
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
- Symbolkonfiguration
= @ Taskkonfiguration
@ MainTask < il | C
= [ CIFx_PN (CIFX-PN) 1 Counterfz2l] := Counterfz] +1; -
=23 4l ble7_gw_en (BLET-GW-EN) z Qutput_Counter_Valueff#0] := Counterfzzo)
ill BL57_do1_PD (BLET-4D1-PD) s| analog value[ 5% | := Rnalogvert & ;
[ BL67_2A1_I (BLE7-2A1T) “
@ BL67_8DO_0_5A_P (BL67-8DC-0.5AF
4 m | *
|Maldungen -~ I x|
Ubersetzen = | € 0Fehler | ® 0 Warnung{en) ¥ 0 Melduna(en)
Beschreibung Projekt Objekt Pasition
Die Applikationist aktuell
Ubersetzung abgeschlossen—0Fehler,..
4 1 | 3 ulll ll LG
POUs xsgrath Precompile: €F 0K
LAUFT Programm geladen Programm unverdndert Aktueller Benutzer: {niemand) EIN 23 527 Zeil7
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6 CODESYS 3 zeigt ebenfalls an, dass die Konfiguration des PROFINET korrekt ist.
Abbildung 2-22: ® VT250-PN.project” - CoDeSys =N =
PROFINETOK Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster Hife
BEEI& Idh L 4% %% 2T | % of m! |
Geréte > % X ||| Be72A11 '[5] PLC_PRG [ ] BL67 4DIPD [[[] BL678D0 0 SAP |jgh GV [®% Symboks  ~ X
e =] Device.Appl.PLC_PRG
= Device [Verbunden] (Turck YT250-57x)
=-Eif] 5P Logk Ausdruck Datentyp Wert E
& ¢ Ropie @ Counter BYTE 220 =
“ GVL @ Output_Counter_Value BYTE 220
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= 2 Symbolkonfiguration
= Taskkenfiguration
@ MairTask ol I, '
=43 [ CIFX_PN (CIFX-PN) 1| Counterf30] := Counterfz2g] +1; -
= .’.ﬂ] bl&7_aw_en (BLE7-GW-EN) z Qutput_Counter Valus(l| := Counterf20|;
il BL67 4D1_PD (BLE7-4D1-PD) 3| Analog value[€%5 ] := Analogwert[E3ss ]
[ BL67_2A1_I (BLE7-241-1) “
[0l BL&7_8D0O_0_5A_P (BL67-8DC-0. 5A
< i | »
|Meldungen - 1 Xl
Ubersetzen & 0 Fehler | # 0 Warnung{en) @ 0 Meldung(en)
Beschreibung Projekt Objekt Position
Die Applikation ist aktuell
Ubersetzung abgeschlossen--0Fehler,
< m 3
< T 3
POUS |38 Gerabe] Precompile: € 0K
LAUFT Programm geladen Programm unverandert Aktueller Benutzer: (niemand) EIN Z3 527 Zei27
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2.3  Visualisierung mit QViS

2.3.1 QViS-Beispielprojekt

Hinweis

ﬂ Bei der Installation der QViS wird ein Beispielprojekt mit installiert, das alle wichtigen Funkti-
onen der Software erklart. Sie finden es im Programmordner der Software
+C\Programme\Hilscher\QViS_3.1.1.x\Resource\Example1_320x240".

2.3.2 Neues Projekt erstellen

1 Erstellen Sie ein neues Projekt tiber ,File — New project”, vergeben Sie im sich 6ffnenden Fenster
einen Projektnamen und definieren Sie den Ablageort des Projektes.

Abbildung 2-23: Q@ quis
Neues PrOjekt Edit Build To Helo

Cpen project... = K9 4

Close project

as..
1: ChUsers\scheuech'\Desktoph.\Project_VT250
Exit
2 Folgende Einstellungen sind vorzunehmen:

Abblldung 2-24: r [ Creating a new QViS project l =R éjj
Projekt konfigu-
reren Project name: Praject

Praoject path: [ CA\Program Files (x86)\35 CoDeSys3_S\CoDeSys\Templates', l E|

Display width: C]
Display height: C]
Download mechanist

Target device:

Communication driver: [CoDeSys V3 (Local) | v ]

Create a startpage: (=
Add default character se [
Add default keypads: =
Add trend pages: O

.Create pmject] l Cancel
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— Als ,Target Device" wahlen Sie das VT250, die DisplaygréRe wird automatisch eingestellt
auf 320x240".

— Der Download der Visualisierung auf das HMI erfolgt per FTP-Zugriff. Auch dies ist bereits
voreingestellt.

— Unter ,,Communication driver* wahlen Sie ,,CODESYS V 3 (local)“.

3 Ein Doppelklick auf das Projekt 6ffnet die Projekteigenschaften. Unter ,Target” finden Sie u. a. die
eben vorgenommenen Einstellungen.

Abbildung 2-25: [ @

Z'-argel;[deVice_ File Edit Build Tools Helo
instellungen " z
J D2 HEE a ~ 4§ BEQOH
Fages Workspace
O # ¢
D |
Target device:
[vT250 i
tpag = Display width
Display height
—
[a1aesjelr D load mechani
padTe Project builder
| [Default (v3.1.1) =)
Libraries Communication driver
P I Messages | Symbols | Texts ] Variables ] Objects - [CoDesys V3 (Local) =
ey e & L & ra
; L} :II
| B Al symbols @|
[ QViS Symbols }I -
= @™ § | "
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2.3.3 Elementein QViS

Tabelle 2-1: Funktion

Elemente in QViS

Beschreibung

JInsert a variable”

Anzeige eines Variablenwerts als Zahlenwert oder Text. Das Element Variable wird mit
importierten Variablen aus dem Steuerungsprogramm verkniipft.

siehe Variablen (Seite 2-30)

Jnsert a symbol”

— statisches Symbol: Bild, z. B. Hintergrund, Logo etc., das zur Laufzeit immer angezeigt
wird.

- dynamisches Symbol: Verkniipfung von mehreren Bildern mit einer Variablen (z. B. zur
Zustandsanzeige).

siehe Symbole (Seite 2-28)

Jnsert a text”

— statischer Text: Text, der zur Laufzeit immer angezeigt wird.

- dynamischer Text: mehrere Texte kdnnen mit einer Variablen verkniipft werden (z. B.
zur Zustandsanzeige).

siehe Texte (Seite 2-29)

Jnsert a button”

Taster oder Schalter, der vom Anwender per Mausklick oder Touch betatigt werden kann
und eine Funktion auslost.

siehe Buttons (Seite 2-32)

Jnsert a bargraph”

Anzeige einer Balkengrafik. Die Balkengrafik wird mit einer Variable verknipft und
andert sich mit dem Variablenwert.

siehe Balkendiagramm etc. (Seite 2-31)

,Insert an arc”
Anzeige einer Bogengrafik. Die Bogengrafik wird mit einer Variable verkniipft und dndert
sich mit dem Variablenwert.

Jnsert a pointer instrument”

Anzeige eines Zeigerinstrumentes. Das Zeigerinstrument wird mit einer Variable ver-
knlipft und andert sich mit dem Variablenwert. Das Zeigerinstrument kann mit Hilfe des
ScaleMakers mit einer Skala versehen werden.

siehe Zeigerinstrument (Seite 2-33)

JInsert a vector graphic”
Einfligen von Vektorgrafiken (Linie, Kreis etc.).

Jnsert a list”
Anzeige von:
- Listen mit mehreren Variablenwerten
- Alarm- oder Alarmhistorielisten
— Listen fir die Erstellung eines Eingabefensters

Jnsert a trend”
Grafische Darstellung des Verlaufs von Variablenwerten.

2-24

D301249 - 0813 Getting Started - VT250 mit PROFINET®-Master



Visualisierung mit QViS

Industrielle
Automation

2.3.4 ObjekteinQViS
Objekte sind Teilmasken, die aus einem oder mehreren Elementen bestehen.

Sie haben im Gegensatz zu Elementen (Variable, Symbol, Text, etc. siehe Elemente in QViS (Seite 2-24))
eine x/y-Position und kdnnen, wenn sie mit Variablen verkniipft werden, zur Laufzeit ihre Position ver-
andern.

Objekte sind vor allem dann sinnvoll, wenn Element-Gruppen mehrmals auf unterschiedlichen Seiten
des QViS-Projekts verwendet werden sollen.

Tabelle 2-2: Funktion Beschreibung
Objekte in QViS

&b JInsert an object”
Erstellen eines neues Objektes.

55 LInsert an existing object”
Einfligen eines vorhandenen Objekts.
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2.3.5 Variablen-Import

Damit in der Visualisierung auf die Variablen des zuvor erstellten CODESYS-Projektes zugegriffen wer-
den kann, muss zundchst die in CODESYS erstellte Symbolkonfiguration (Projektname.Device.Appllika-
tionsname.xml) importiert werden.

1 Der Import wird tber ,Tools — Import variables” aufgerufen.

2 Unter ,Import file” wahlen Sie bitte die xml-Datei (hier im Beispiel:
VT250-PN.Device.APPL.xml) von CODESYS aus.

3 Unter ,Variable list” bestimmen Sie bitte die Variablenliste, in die die Variablen importiert werden

sollen (hier ,DefaultVariables.qva®).

4 Readfile” liest die zu importierenden Variablen aus.

5 ,Import to Variablelist” importiert die Variablen, falls markiert, in die angegebene Variablenliste.

Abbildung 2-26:
Variablen-
Import

2-26

Import variables: EI@
Import file:
I DATURCK Multiprotokel\WT250-PN.Device Applxml l | Browse |
Variable list: -
I DefaultVariables.qva l |-Brawse-|
|[ Read file ]|
Import Delate  Variahle name. Data type C t A
[0 [0 GVLAnalog_value INT16 ident with existing
[ ] |pLC_PRG.Counter  |UINTB ident with existing
=] L] [PLC_PRG.Output_Cou| UINT8 ident with existing v
T [ imponintonaratieiste] cancel
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2.3.6 Seiten einfiigen, umbenennen etc.

Seiten werden Uber die Schaltflache ,create new page” dem Projekt hinzugefiigt. Alle Seiten kdnnen
per Rechtsklick auf die entsprechende Seite umbenannt, geléscht und verschoben werden.

Im Beispiel:

Eine zweite Seite eingefiigt und mit ,analog value” benannt.

Abbildung 2-27: | Q@ qQuis == ]
Neue Seite File Edit Build Tools Helo rf—-
D@ EBE -~ §BEQ®O0M@ hikcher
F Workspace Froperties
*analag value.qpa [
J o« v
BNE E
Project:
Project_VT250 [l
: T
rﬁ cH
@ |
%1
- )
Pl L ™
Page 05
Preview 3
Libraries Layers (Gema)
.agm w Ly = Path: i$ M
— yEcivinmm -¢;J
B All symbols ,
By QViS Symbols £
— [~ I L _
e ¥ (W [w
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2.3.7 Visualisierung

Die Visualisierung beginnt auf der ersten Seite des Projektes, hier im Beispiel auf der ,Startpage”.

Hinweis
Andern Sie die Startpage fiir lhr Projekt ggf. unter ,Project properties — Start page”.

Symbole

1 Indiesem Beispiel wird zunéchst ein Hintergrund fiir die einzelnen Seiten der Visualisierung impor-
tiert. Dazu wird ein Symbol verwendet.

2 Uber die Schaltfliche ,Add” werden zu verwendende Symbole in der ,Library” im Register ,Sym-
bols” dem Projekt hinzugefiigt.

3 Das Symbol wird lber die Schaltflache ,Insert a symbol” auf der Seite platziert und im Bereich ,Pro-
perties” definiert.

Hier wird fiir das Beispiel die Hintergrund-Datei ausgewahlt.

Abbildung 2-28:
Hintergrund als
Symbol einrichten

2-28

Help

DEHRE a4 BEQ Foo

Pages Workspace

u + ¥ *Startpage.gpa ()

Symbol:

£ | | oynamic symbor:
BTN_/18_KeyShift.bmp
S [ ] —
T I~ BTN_18_KeyShiftPush.bmp |:]
=} | Lackipagthan: BTN_\/1B_KeySpace.bmp
Page e Position X-
Preview 1 x1 | Position¥: BTN_\/15_KeySpacePush.bmp |
S | s | wiem
Page ‘ FRM_V1B_Medium.bmp :]

Preview L]
— FRM_V1B_MediumDark bmp
Librariez
Lt I Messages ‘ Symbols | Texts I Variables I Objects _—
r
L E Pah e
=]
A 4]

Main
Turc -
|zl Hintergrund_HMI_FA_Headline.bmp

Industrial
{E]
L]

Rl 1t » I,
- - e
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Texte
Texte werden unter ,Texts” definiert.

1 Uber ,New” wird eine neue Zeile aufgerufen, der Text kann fiir verschiedene Sprachen frei definiert
werden. Ein Doppelklick auf das entsprechende Feld macht die Eintrage editierbar.

2 Uberdie Schaltfliche ,Insert a text” wird ein Text auf der Seite platziert. Unter ,Properties” wird dem
Textfeld dann der anzuzeigende Text zugewiesen (hier ,Counter Value”) und u. a. seine Schriftart
und Position bestimmt.

Abbildung 2-29: | @as = |
TeXt deﬁnl’eren File Edit Build -Tuuls Helo ’_i
DR H® - 4nEQEo0 RResdor

*Analog Value gpa @ *Staripage.gpa @

Project:
Project VT250

’ ‘ Background '
Page — Transpareni 4
Preview Character set [JejaVu Sar[=|
E Vi —

Startpage —
L Build ol Helo
ﬁﬁﬁ/&(QEE@ hikcolios
page \Workspace
=Analog Value. “Staripage.
Preview clog Vikie. v (@) fzc )
analog value N -1
U il | T lnd;—d_ Foreground
Language 1 P 0
Counter Value age Counter Valug - T B ]
Preview i Character set:[Dejavu Saii=] |
W | sagrmen 1
- |- tavowt
L Lock position: []
. N Positon
Page &
Preview = Widn: 104
Height. 16
= Librariss
I | symbols | Texts | variables | objects
[ By Path: DefaultTexts qtx Leyers (=]
=
Language 1 Language 2 Language 3
- Counter Value li@ MainGroup (Staripage g
3 e e I
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Variablen

Die importierten Variablen erscheinen unter ,Variables”, wenn die entsprechende Variablenliste ausge-
wahlt wird (hier ,DefaultVariables.qva“, siehe auch Variablen-Import (Seite 2-26)).

1 Uberdie Schaltfliche ,Insert a variable” wird eine Variable auf der Seite platziert. Unter ,Properties”
wird dem Variablenfeld dann die anzuzeigende Variable zugewiesen (hier ,PLC_PRG.Counter”) und
u. a. ihre Schriftart und Position bestimmt.

Abbildung 2-30: .
Variable definie- File Edit Build :I'ccls Helo _rf—
ren D HBE A 4B EQEoD hilsciner
Pages Workspace ie
*Analog Value.qpa *Startpage.qpa ﬁ 4
u ) & @ @ Walue:
|| variable B
o | Use bitmast| 5y analog value

TTUITC I
Access:

'-31?]-

PLC_PRG.Output_Counter_Value
SYS_ActualDate

Industrial
Automation
ez oK
Page Counter Value | Foreground | SYS_ActualTime
Preview o Background| SYS_AlammHisiExportPat
B | transpareni| SYS_AamHistExportsiate

5 -999999 Characies set SYS_Alarms
SYS_AlwaysFalse
SYS_AlwaysTrue
5¥S_AutoLogoutMinutes
Pre comma di| ovg BeeperStatus

Post comma ¢| gvs_Brightness

Show sign: 5¥S_ChangePageDuration
Leading zeros| SYS_Contrast
8YS_CpulLoad

- | SYS_DataTransferSiate

BN

Alignment:
Multiplier of ve

Page
Preview

Libraries

Messages | Symbos | Texts | Vaniables | Objects

i By Path: Defa [] show defaults SYS_HelpContaxt

S¥S_HelpMode
Name Datatype Read/Write Flags Description Unit L
GVL.Analog_value Read/Mrite Standard INGROUP (Starpage q

PLC_PRG Counter UINTB Read/Write Standard
FLC_PRG.Output_Cou UINTS Read/Write Standard

< | [
m—
Hz2 | ] ee—a—
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1 Uberdie Schaltfliche ,Insert a bargraph” wird ein Balkendiagramm auf der Seite platziert. Es soll den
Zéhlerwert (Variable ,PRG_PLC.Counter”) grafisch darstellen und wird daher auch mit dieser Varia-
blen verkniipft. Die minimale Zdhlgrenze (,Limit minimum®) ist 0, die maximale (,Limit maximum®)

ist 255.
Abbildung 2-31: Q@ quis =R
Balkendia- File Edit Build Tools Helo o>
grammeinfigen |\ i3 A By a4 » 4 B B Q 20 hilscher
CORAMUNICA TICR
Pages. Workspace i
U ¢ @ *Analog Value.gpa (] | *Staripage.gpa () E |
Values:
Al @ | )| venavie: | [Prc T
= Use bitmas} _ ]
Dje ! E TTUNTC Min value: C]
T Industrial [ use variabl:
A | Max value: 255
Yage [For | -
Page Counter Value ) | |_use varianlc |
Preview - al
= ‘ Direction Bottom-=Tc =
2 L™ 999 Colors:
e Foreground
\ Backgroun
Page 05 Transpareni [
Freven s
. Libraries
][Texls| |0bjel:1s
Path: Defa how defaults
2 B Path: Defas [ showdeteuts e e (N
Name Datatype Read/Write Flags  Description Unit Background: [ |
GVLAnalog_value  INTI6  Read/Write Standard Variable: PLC_PRG [~
PLC_PRG.Counter UINTS Read/Write Standard Condition: :E
PLC_PRG.Output_Cou UINTS Read/Write Standard : H
200
. . comparsvatu 2%
- [ O use variabl [3
s ~LEjers (=)
= o
- £ e [

2 Darliber hinaus wird unter ,Properties - Appearance” die Farbe des Balkens festgelegt (hier griin)
und unter ,Condition Change Color “ definiert, ab welchem Zahlwert der Balken z. B die Farbe wech-

selt.
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Buttons
Buttons werden Uber die Schaltflache ,Insert a button” auf der Seite platziert.
Unter ,Properties” werden auch hier die Eigenschaften (Beschriftung, GroRe, Position etc.) bestimmt.

Dariiber hinaus wird festgelegt, welche Aktion bei der Betdtigung des Buttons ausgefiihrt werden soll
(z. B. Seitenwechsel, Setzen einer Variablen etc.).

Im Beispiel:

1 Auf der Startpage wird ein Button (GréBe 150 x 40) erstellt, der einen Seitenwechsel zur zweiten
Seite ,Analog Value” durchfihren soll:

— Function: ,,change to page“
- Page: ,analog value“

Abbildung 2-32: Q@ quis ===
Button einfiigen File Edit Build Tools Helo 's;
0 v =]
D HE a4 8E8Q #Foo e
CUMAMLNICA TIOP
Pages Workspace i
U ¢ & *Analog Value.qpa (3] | *Startpage.qpa [
Function:
2| & [ Page:
Pro
oje [l Trumcx
T Indurstrial Type:
Automation
L | 2 Add symbol
D =
Page o \ Counter Value . AL
Preview - i Text
= ‘ Text color:
Sartpag [ 999 Character se‘
Ny Analog Value I Lock position: [
Page 0 Position X:
Preview Position Y-
‘ ‘Width:
Libraries
I Messages l Symbols | Texts | Variables [ Objects
o Bl Path: DefaultTexts.qtx
Language 1 Language 2 Language 3
Counter Value
Anzlog Value
%‘2' Leyers
— ==
s 3| M

2 Benannt wird er mit Hilfe eines Texts ,Analog Value” (zur Vorgehensweise der Definition von Texten
siehe oben Abschnitt , Texte”).

3 Markieren Sie dazu die Option ,Add text” unter ,Properties - Apperarance” und wahlen Sie unter
JSText” den zuvor definierten Text aus.
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1 Auf der zweiten Seite ,analog value” wird nun im Beispiel zundchst liber ,Insert a pointer” ein Zei-
gerinstrument zur Darstellung des Analogwertes an Kanal 1 des Analogmoduls der Station einge-
figt und mit der Variablen ,GVL.Analog_value” verknipft.

2 Die Anpassung des Zeigerinstrumentes erfolgt je nach Applikation tiber die Angabe von ,Min.
value”, ,Max. value”, ,Radius”, ,Angle from” ,Angle to” etc..

Q@ quis

Abbildung 2-33: =S EoR(
Zeigerinstrument File tdit Build Tools Helo -
einfligen ! §
9 D EH e~ 2EQHo0H oclior
CURARLSICA TICN
Pages Workspace
U * 3 *Analog Value.gpa (s | *Startpage.gpa (3]
Values:
= | | variavle: | [GVL = (&)
Pro Use bitmagt_
Proje o Min value:
T ] use variable
Pl =
Page o) [] use variable
Preview i = Radius: 50
= /\ ‘ Angle from: | 180 =
Startpage - /' I Angle to:
‘\i / Direction:
s —
Page 05 ===
Preview M "M
- -
g |
Libraries
I Messages ] Symbols ] Texts | Variables | Objects
0 B Path: Defaw [] show defaults [
Colors:
Name Datatype Read/Write Flags Description Unit .
GVL Analog_value Read/Write Standard CDID[MDDII@
PLC_PRG.Counter UINTE  ReadWrite Standard Style: =
PLC_PRG.Output_Cou UINTZ  Read/Write Standard
i
< It L Lock position: [] 5
‘_%1 — =
= =
s B [ ——
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3 Dariiber hinaus besteht die Méglichkeit, eine Skala hinzuzufligen. Dies geschieht tiber die Funktion
»Start Scale Maker”.

4 Geben Sie hier, je nach Applikation, die Werte fiir die benotigte Anzeige ein.

Abbildung 2-34: [ @ ous (o= s]
Scale Maker, Bei- File Edit Build Tools Helo _
spiel-Einstellun- 0B By | @ scaleha (=] hilscher
gen e -
g 10 12 4
- 0 “15
—_— I m 3 . )
Project: ) mash |_
Project_VT250 Angle from: 0 20 lue: om0
Angle to:
e D [ use variablk
Direction: Width: 162 Height: 112 Blue:
Page Bideolon @ [ use variabl
Preview Background calor: [ J L |
S g
Line length: [q[-q .
rﬁ Line color: S o
Count of segments: e
= N
preven Il — b
\io
analog value Show text: M - L o
Text colorn: ﬁ
N
. e |
.
= Text di : 20
L ext distance: . QE
@ LIS b
f“—“—“—‘—*—""‘—*-‘!”!..!:”.‘ Min value: E] ﬂpﬂil@
Max value: m
iGrestegimeps| | Concel |
ition: [ 5
o s =)
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5 Nun wird hier im Beispiel ein zusatzlicher Text ,mA” eingefligt. Gehen Sie dazu vor, wie unter Texte

(Seite 2-29) beschrieben.

Abbildung 2-35: (@ ous =
Analogwertan- File £t Build Tools Helo 5=
zeige D EHB a4 nBEQHOO A e

Pages

o+ o B

4
Project:
Project VT250 [l
8 10 1
Page or 6 14
Preview 4 16
2 Lt 2 18
Startpage ] 0 20
\‘; mA
s}

’ .
Page
Preview

analog value

—— ¢

x1

Libraries.

I Messages ] Symbols | Texts | Variables [ Objects _

L m By Path DefaultTexts gtx
Language 1 Language 2 Language 3

Counter Value

Analog Value

Page name:
Background:
Frame:
Keyboard:

‘Width:
Height:

Analog Value gpa

(1
none E
Keylist1 |

Ny

O
320
240
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Getting Started

nZuriick”-Schaltflache

Um von der 2. Seite des Projektes (,Analog Value”) wieder zur Startpage zurtickkehren zu kdnnen, wird
hier im Beispiel eine weitere Schaltflache eingefiigt (gehen Sie dazu vor wie unter Buttons (Seite 2-32)
beschrieben.

6 Der Schaltflache wird die Funktion ,change to previous page” zugewiesen
7 Dariber hinaus wird fiir die Schaltflache hier im Beispiel ein Symbol definiert.

8 Aktivieren Sie dazu die Funktion ,Add symbol” und wahlen Sie unter ,Symbol” ein passendes Sym-
bol aus.

Abbildung 2-36:
Schaltfliche mit
Symbol

2-36

@ avis [E=8 | EoH =)
File Edit Build Tools Helo e
= g g I}
LD BHE @ ~ 4 B EQ ¥OoB
Pages Workspaca
*Analog Value gpa (] | *Startpage apa (]
Qv e
21 ] || Passwordlevel [Level0  [i=
=
0 [~ )
Type: Classic butto
T3 Add symbol M
) g 10 3 | 4 Symbol BSY_V1B_t :
Page 6 14 Transparent | F T
Preview 4 16 X1 addtext ——
L] 2 1 = BSY_V1E_KeyDown.bmp &
page - 0 20 Lock position: | BSY_V1B_KeyEnter.omp ]
\‘; mA Position X: BSY_V1E_KeyPlusMinus.omp  +/-
4 Position Y-
el ostion BSY_V1B_KeyUp.bmp o
Page 05 Width
. < Height BSY_V1E_login.bmp "
Preview ‘
BSY_V1C_NOK_small.bmp x
= o BSY_VIC_OK smallomp |/
Messages [ Symbels I Texts | Variablas | Objects BTN V1B Key bmp
A Bl Path: Defau [] show defaults —
BTN_V1E_KeyPush.bmp D
Name Datatype Read/Write Flags Description Unit
GVL_Analog_value INT16 Read/Wrile Standard BTN_V1B_KeyShifi bmp
PLC_PRG.Counter UINTS Read/Write Standard
PLC_PRG.CQutput_Cou UINTS Read/Write Standard .
BTN_V1B_KeyShiftPush.bmp D
I
< [ h 1
Bt
= oy ]
s 3 Fe—— ]
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Visualisierung mit QViS

Industrielle
Automation

2.3.8 Kompilieren des Projektes

Speichern Sie das Projekt und kompilieren Sie es Giber die Schaltflache ,Build”.

2.3.9 Simulation des Projektes

Bestimmte Funktionen (Seitenwechsel etc.) eines Projektes konnen nach dem Kompilieren mittels
einer Simulation getestet werden.

2.3.10 Download des Projektes
1 AnschlieBend wird das Projekt Gber die Schaltflache ,Download” in das VT250-57% geladen.

Hinweis
Achten Sie bitte darauf, dass die angegebene Datei auch Ihrer Projektdatei entspricht.

Abbildung 2-37: @ qvis ===l
Download File Edit Build Tools Helo '—Tf-
- ; ; e Fy :
DB HE «@>4§2EQ®OM e
Pages Workspace i
4 L Analog Value gpa (%] | Startpage.qpa (3]
'j v Function: change to pr 3
L | [& Downlozd to target E [i] Password level |Level 0 3
. ~ Appearance
Djec 250 m Files to download: Type: Classic butto -
i | [ st 2
I Symbol BSY_VIE_t|=|
i Transparent [] S
ul [ L [ X1 addtext O
= |- Lavout
- Path on target /SYSVOLUME Lock position:  []
B B Position X:
Ny @ FP Position Y:
iwa %) Servername: | 192.168.1.1 wiE
- .
Th ¥ Height:
~ ‘ Username: netx
L]
L W — S ——
Libraries ,
I Message ) ActiveSunc i
r v
ok | [ cancal |
Building = |“
Building Character sets ...
Building Cheracter set DejaVu Sans_10.chs ...
Building Character set DejaVu Sans_l2.chs ...
Building Character set DejaVu Sans_l4.chs ...
"‘,;."‘”,,“""‘:‘ Build succeded, 0 errors, 0 warnings. |i‘ Layers
-
= . ¥ =

2 Markieren Sie den Download via FTP und nehmen Sie folgende Einstellungen vor:
— Path on target: ./SYSVOLUME

— Servername:IP-Adresse VT250-57x
(hier: 192.168.1.1, default: 192.168.1.254)

— Username:netX
— Password: netX

3 Bestatigen Sie Ihre Eingaben mit OK.
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Getting Started

4 Der Download wird gestartet.

Bestatigen Sie den erfolgreichen Projekt-Download mit OK, um einen Neustart am Gerat durchzu-
fuhren.

6 Die Visualisierung lauft nun auf lhrem VT250-57x.

2-38 D301249 - 0813 Getting Started - VT250 mit PROFINET®-Master



3

3.1
3.1.1

3.2

3.2.1
3.2.2
3.23
3.24
3.25

3.26

3.3
3.3.1

D301249 - 0813 Getting Started - VT250 mit PROFINET®-Master

CODESYS - TURCK-Projektvorlagen

Allgemeines

Industrielle
Automation

Projekt

Feldbus-Master

Feldbus-Slave

3-2
CoDeSys-Projektvorlagen 3-2
Das CoDeSys-Beispielprojekt 3-3
Auswabhl der Projektvorlage 3-3
3-4
3-5
3-6
Variablendeklaration im Beispielprojekt 3-7
— Globale Variablenliste (GVL) 3-7
- Variablen-Deklaration im I/O-Abbild 3-8
Beispielprogramm (PLC_PRG) 3-9
Das QViS-Beispielprojekt 3-10
Variablenzuweisung 3-12
341



CODESYS - TURCK-Projektvorlagen

3.1 Allgemeines

Die CODESYS-Templates fiir Projekte mit VT25x-HMIs werden bei der Installation der von TURCK zur
Verfligung gestellten CODESYS-Version mit installiert oder stehen im Bereich ,Downloads” auf
www.turck.de zur Verfligung.

Neben den Templates werden auch die notwendigen Konfigurationsdateien (*.gsd, *.eds, etc.) sowie
ein Beispiel-Projekt von QViS zur Visualisierung des CODESYS-Projektes zur Verfligung gestellt.

Hinweis

ﬂ Zur Handhabung der Programme CODESYS und QViS lesen Sie bitte das Kapitel 2 dieses
Handbuchs oder die produktbegeleitende, vom Hersteller zur Verfiigung gestellte Dokumen-
tation (Handbucher, Online-Hilfe).

3.1.1 CODESYS-Projektvorlagen
Diese Projektvorlagen enthalten, je nach verwendetem HMI:
eine bereits vorkonfigurierte Applikation inkl.
— Globaler Variablenliste (siehe auch Globale Variablenliste (Seite 2-19)),
— Beispielprogramm (siehe auch Programmierung (Beispielprogramm) (Seite 2-16)),
— Symbolkonfiguration (siehe auch Export der Variablen (Seite 2-17)) etc.

eine Beispielkonfiguration mit dem korrekten Feldbus-Master und mogliche 10s (siehe auch
Hinzufligen des PROFINET-Masters (Seite 2-9) und Hinzufligen von PROFINET-Slaves (Seite 2-11)).

Die Projektvorlagen werden bei der Erstellung eines neues Projektes in CODESYS angeboten (siehe
auch Auswahl der Projektvorlage (Seite 3-3)).

3-2 D301249 - 0813 Getting Started - VT250 mit PROFINET®-Master


http://pdb.turck.de/catalogue/catalogue.do;jsessionid=91D91444E85DD62D41C417D0EB13006C?OID=0000001400016bf60005003a&act=showProductDetails&catDetailProductId=14728&lang=de&catId=DE

Das CODESYS-Beispielprojekt

3.2 Das CODESYS-Beispielprojekt

3.2.1 Auswahl der Projektvorlage

1 Offnen Sie unter ,Datei —> Neues Projekt...” ein neues Projekt und wéhlen Sie unter ,TURCK", dem
eingesetzten Feldbus entsprechend, die Projektvorlage aus.

Hier in diesem Fall handelt es sich um ein HMI mit PROFINET-Master.

Benennen Sie das Beispielprojekt ggf. um.

Abbildung 3-1:

Neues Projekt mit Datei | Bearbeiten Ansicht Prgiekt FErstellen  Online Dehun  Tonls  Eencter bilfe
Vorlage erstellen [5] NeuesProjekt.. (€| [5] New Project (S
| = Projektaffnen... Cf
1 Projekt schiieBen Categories: Templates:
N N
Prajekt speichern Cl . . ‘ ‘ ‘ ‘
Boist e : TURCK_VT2... TURCK_VT2... TURCK_VTZ2... TURCK_VTZ...
Projektarchiv
Quellcode aus Steuerung lade) .
Quellcode-Download. ..
Drucken... =
Seiteneinstellungen...
Zuletzt verwendete Projekte
Beenden Al
< 1 J
WT250-57P-L7-PNM sample project with PROFINET Master configuration
Name: VT250-57P-L7-PNM
Location:  C:\Users\scheuech\Documents vE]
oK Cancel
( J | N
.| larnung(en) | #¥ 0 Meldung(en)
Beschreibung Projekt Objekt Position
4 m d r
) FOLs | 52 Gerte | Precompile: @ OK

Aktueller Benutzer: (niemand)
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CODESYS - TURCK-Projektvorlagen

3.2.2 Projekt
Abb’/d‘.’”g_ 3-2 ® VT250-57P-L7-PNM.project” - CoDeSys
Das Belsplelpro- Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Ornline Debug Tools Fenster Hilfe
ekt S EIS o 8400 1 K T8 | O |
Gerate > 3 X [ ciFx_PN (7] Device | [ BL20_E_GW EN | - X
=5 |Vrzsg-sL 7N -
= Device (Turck VT250-57) Kommunikationseinstellungen |Wikationen I Log I 5PS-Einstellungen I Task-Aufstellu) « | *
= SPS-Logik
Bl] a Aogll Den Netzwerkpfad zur Steuerung auswahlen:
= ppl
@ on Gateway-1 - Aktiven Pfad setzen
m Bibliotheksverwalter = .ﬁ". Gateway-1
PLC_PRG (PRG) [{ vT250-57%-L7-PNM [D066.CO0F]
- Symbolkonfiguration
+ @ Taskkonfiguration Gerat hinzufiigen...
= [{ CIF%_PN (CIFX-PN)
=¥l BL20_E_GW_EN (BL20-E-GW-EN)
@ BL20_E_8DI_24VDC_P (BL20-E-8DI-24VD Metzwerk durchsuchen
[l BL20_E_8DO_24vDC_0_5A_P (BL20-E-80)
Filter:
Sortierreihenfolge:
< [T | »
[7] Netzwerkpfad nicht im Projekt speichern
< m + [] Sicherer Online-Betrieb
POLs |38 Gerdte |
Aktueller Benutzer: (niemand)
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Das CODESYS-Beispielprojekt

Industrielle
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3.2.3 Feldbus-Master
Das Beispielprojekt enthalt den, je nach Feldbus zu verwendenden, Master.

Hier im PROFINET-Projekt wird fiir die PROFINET-Kommunikation zunachst der ,CIFX_PN" eingebun-
den. Danach werden die PROFINET-Slaves zum Projekt hinzugefligt.

Abbildung 3-3: ® VT250-57P-L7-PNM.project” - CoDeSys =n| Wl <
BeISplelpijekt, Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Ornline Debug Tools Fenster Hilfe
PMROF/NET' BzE &l # % i - %
aster Geréte > 3 X [ ciFx_PN (7] Device | [f] BL20_E_GW_EN - X
=5 |Vrzsg-sL 7N -
=[5 Device (rurck VT250-57%) Kommunikationseinstellungen | Applikationen | Log | sPSEinstellungen | Task-Aufstellul * [ *
= SPS-Logik
Bl] . oo Den Netzwerkpfad zur Steuerung auswahlen:
=52 Appl
) Gateway-1 - Aktiven Pfad setzen
@ G
m Bibliotheksverwalter = ¢ Gateway-1

PLC_PRG (PRG) El WT250-57%-L7-PNM [0066.C00F] Gateway hinzufiigen...

- Symbolkonfiguration

= Taskkonfiguration Gerat hinzufiigen. ..
= [{ CIF%_PN (CIFX-PN)

=¥ BL20_E_GW_EN (BL20-E-GW-EN)
@ BL20_E_8DI_24VDC_P (BL20-E-8DI-24VD Metzwerk durchsuchen
[l BL20_E_8DO_24vDC_0_5A_P (BL20-E-80)

Filter:
Zielsystem-ID -

Sortierreihenfolge:

4 | i b

[7] Netzwerkpfad nicht im Projekt speichern

| 1 + [] Sicherer Online-Betrieb
[) POUs | 52 Gerate

Aktueller Benutzer: (niemand)
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3.24 Feldbus-Slave
Das Beispielprojekt enthdlt als Slave ein BL20 Multiprotokoll-Gateway fiir (BL20-E-GW-EN).
Die Station des Beispielprojektes setzt sich wie folgt zusammen:

BL20-E-GW-EN
+ BL20-E-8DI-24VDC-P (8-fach digitales Eingangsmodul)
+ BL20-E-8DO-24VDC-0.5A-P (8-fach digitales Ausgangsmodul)

Das Gateway hat im Beispielprojekt den Default-Gerdtenamen turck-bl20-e.

Abbildung 3-4: % VT250-57P-L7-PNM.project - CoDeSys =5 Een =
Beispielprojekt, Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Onlne Debug Tools Fenster Hilfe
Slave E=g =N B | [ | i | &
Gerate > ® X || BL20E_8DI 24DC_P " [] BL20_E_GW_EN '[f] Device [[fj] BL20_E_8DO_24VDC_0_5A_P PLCPRG [ (g GV | v X
=) VI250-57P-L 7PN
=@ Device (Turck VT250-57%) PNIO Identifikation | status | Information
=2l sps-Logik Identifikation
=} Appl IP Adresse 197 . 168 . 1 . 2
[
Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . O
Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG) DefaultGateway | 0 . 0 . 0 . 0O
- .
5 symbolkonfiguration Stationsname I turck-bl20-

£ @ Taskkonfiguration
= [ CIFX_PN (CIFX-PN)
| =¥ BL20_E_Gw_EN (BL20£-G
& BL20_E_sDI_24vDC_P
[0 BL20_E_8DO_24vDIC_

MAC Adresse 00:00:00:00:00:00

4 m b

[ POUs |32 Geréite

Aktueller Benutzer: (niemand)
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3.2.5 Variablendeklaration im Beispielprojekt
Globale Variablenliste (GVL)
Die GVL des Beispielprojektes enthalt die folgenden Variablen:
Abbildung 3-5: @ VT250-57P-L7-PNM.project” - CoDeSys oo =]
Betsptelpro;ekt, Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Ornline Debug Tools Fenster Hilfe
GvVL s HIS OB X 885 | % %6 % |6 K- (T 166108
Gerate ~ 3 X [ crFx_Pn [ Device | ] BL20_E GW_EN jgh GVL - X
=5 VT250-57PL 7PN [=][= 1] vam GLoBAL B
= Device (Turck VT250-57x) z wCounter: WORD; D
= @1] SPS-Logik 3 xButton: BOOL;
=k Appl 4 xLamp: BOOL;
“' GiL 5 *¥P1lcRun: BOOL;
5| END VAR

m Bibliotheksverwalter _
PLC_PRG (PRG)
- Symbolkonfiguration
£ @ Taskkonfiguration
= [{ CIF%_PN (CIFX-PN)

=¥l BL20_E_GW_EN (BL20-E-GW-EN)
[l BL20_E_8DI_24vDC_P (BL204
[l BL20_E_8DO_24vDC_0_5A_P

4 I 2

D POUs |38 Gerédte 1] 1

m

Aktueller Benutzer: (niemand)

EINF

Z1 51 Zeil
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Variablen-Deklaration im 1/0-Abbild

Neben der Variablen-Deklaration
riert:

Eingange:

in der GVL sind im Beispiel im Stations-/0-Abbild Variablen dekla-

Bit %IX3.0 und %IX3.1 = ,xPN_DI_1" und ,xPN_DI_2"

Ausgange:

Bit %QX3.0 und %QX3.1 = ,xPN_DO_1" und ,xPN_DO_2"

Abbildung 3-6: ® VT250-57P-L7-PNM.project* - CoDeSys [F=5 Eol 5
Beispie[projekt’ Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe
Variablendeklara- e~ =] & 2 0 | | g
joni -, i & > CIFX_PN Device BL20_E_GW_EN GVL BL20_E_8DI_24VDC_P | + X
tionim I/O-Abbild | Gerst= L
=5 VT250-57P4 7PN
=-[& pevice (Turck ¥T250-57%) | PNIO Parameter |PHIG Modiile T/0 Abbild ! status | Information |
=Bl spsogik Kanale
=} appl Variable Mapping  Kanal Adresse Typ Standardwert
@ o = Eingang %IB0  USINT
i) sibliotheksverwalter @ xPN_DI_1 @ Kanal 0 %I0.0  BOOL
PLC_PRG (PRG) @ ¥PN_DIL 2 (] Kanal 1 %0l BOOL
®2 symbolkonfiguration 4 ¥PN_DL3 (] Kanal 2 %IX0.2 BOOL
+-( Taskkonfiguration 4 ¥PN_DL4 (] Kanal 3 %03 BOOL
= CIFX_PN (CIFX-PN) E] Kanal 4 %I¥0.4 BOOL
=K BL20_E_GW_EN (BL20-E-GW-EN) @ Kanal 5 %I¥0.5 BOOL
[} BL20_E_sDI_24vDC_P (BL20 @ Kanal 6 %I¥0.6  BOOL
[} BL20_E_8DO_24vDC_0_5A P @ Kanal 7 %I¥0.7  BOOL
% VT250-57P-L7-PNM.project” - CoDeSys =] ==
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Ornline Debug Tools Fenster Hilfe
B=E & 4 BEX MR O | & | 68
Geréte > ® X | BL20FGWEN | GV [[[] BL20_E 8DI_24vDC_P (] BL20_E_S8DO_24VDC_0_5A P | v X
=5 VT250-57P4 7PN ;
=-[& pevice (Turck ¥T250-57%) PNIO Modle 1/0 Abbild | tatus | Information
=Bl spsogik Kanale
=} appl Variable Mapping  Kanal Adresse Typ Standardwe
@ o = @ Ausgang %QB0  USINT
I i) sibliotheksverwalter @ xPN_DO_1 @ Kanal 0 %QX0.0 BOOL
PLC_PRG (PRG) @ ¥PN_DO_2 (] Kanal 1 %QX0.1 BOOL
i ®2 symbolkonfiguration 4 ¥PN_DO_3 (] Kanal 2 %O¥1.2  BOOL
o +-( Taskkonfiguration 4 | ¥PN_DO_4 0] Kanal 3 %0¥1.3  BOOL
= CIFX_PN (CIFX-PN) 7 Kanal 4 %QX0.4 BOOL
=K BL20_E_GW_EN (BL20-E-GW-EN) @ Kanal 5 %QX0.5 BOOL
[} BL20_F_8DI_24vDC_P (BL20 @ Kanal 6 %QX0.6 BOOL
[} BL20_F_8DO_24vDC_0_5A_P @ Kanal 7 %QX0.7 BOOL
4 i | +
[ variablen immer aktualisieren
4 | LU} | L3 @ = MNeueVariable erzeugen " = Auf existierende Variable abbilden
[ POUs | 3 Gerdite
Aktueller Benutzer: (niemand)
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Industrielle
Automation
3.2.6 Beispielprogramm (PLC_PRG)
Abbildung 3-7: @ VT250-57P-L7-PNM.project” - CoDeSys ===
Belsplelpro- Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe
gramm OB RIS o - b B X A% e R R - T ] 08 | |
(PLC_PRG) fiTlE v X [ ciFx_PN ] Deviee | ] BL20_E GW_EN |4 GVL | ] BL20E 8DI 24DCP | ] BL20E iv X
=5 VT250-57PL7PNM 1 PROGRAM PLC_PRG ~
== pevice (Turck vT250-57%) -z VAR N =
= @l] SPS-Logik 3 xLocallummy: BOOL; =
<6 appl 4 END VAR
@ o n
m Bibliotheksverwalter 4 Tl b
PLC_PRG (PRG) T n
"8 symbolkonfiguration p (# this i1s a demo project for a TURCK VT250-57P-L7-PNM Visual LC F
+ @ Taskkonfiguration 3 (* VI280 ->  PROFINET Master
= m CIFX_PN (CIFX-PN) 4 (*  BL20-E-GW-EN -» as5 PN slave with station name turck-bl20-=
=¥l BL20_E_GW_EN (BL20E-G B
@ BL20_E_8DI_24VDC_P & GVL.xPlcRun := IRUE:. ) ) .
7 /4 set the VISU variable xFlcRun in the first PLC cycle fix to TRUE
[ BL20_E_8DO_24vDC_d R
3 GVL.wCounter := GVL.wCounter + 1;
10 // 1ncrease the variable every PLC cycle by 1
11
1z xLocalDummy := IoConfig Globals Mapping.xFN DI_1; =
1z /4 copy the first digital input to & local variable
14
15 GVL.xLamp := IoConfig Globals_Mapping.xFN_DI_2;
18 /4 copy the second digital imput to the VISU varisble xLamp
17
18 IoConfig Globals_Mapping.xPN_DO_1 := wCounter.3;
15 /4 copy the fourth bit of the cycle counter to the digital output
20
21 IoConfig Globals_Mapping.xPN DO 2 := GVL.xButton;
22 // copy the VISU variable xButton to the second digital output
23 |
] 1 3 24 il
POLs |38 Gerdte | < m I
Aktueller Benutzer: (niemand) EINF Z22 51 Zeil
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3.3 Das QViS-Beispielprojekt

1 Offnen Sie das Beispielprojekt iiber ,File = Open project...".

Bitte starten Sie zundchst QViS und 6ffnen Sie dann ein Projekt. QViS-Projekte sind nicht via
Doppelklick auf die Projektdatei zu 6ffnen.

ﬂ Hinweis

2 Siefinden die Projektdatei ,QViS_3.1.1.x.qpr" nach der Installation der TURCK-CODESYS-Version

(siehe dazu auch Allgemeines (Seite 3-2)) in dem folgenden Verzeichnis:

Abbildung 3-8:
QViS-Beispielpro-
jekt,

Speicherort

@Qd |« Tem.. » QUiS31.. b

Datei Bearbeiten Ansicht Extras 7

Organisieren + In Biblicthek aufnehmen

* 1. 35 CoDeSys
4 |, 35CoDeSys3.5
. 35 Licensing Manager
4 |, CoDeSys
. Common
. Documentation
> 0 FDT
. Online Help
* . Pluglns
J Profiles
. Projects
* . Scriptlib
| Settings
. temp
4 | Templates
. CAA_Template
. Config files for template projec
4 . (QVi5_311xdemo project
> L. Build
9 Elemente

-

m

4 I 2

Freigebenfar v > 4= ~ [ @

MName

J Build

J CharSets

. Objects

| Pages

. Symbols

) Textlists
DefaultVariables.gva

|| System.qva
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Das QViS-Beispielprojekt

Abbildung 3-9: I

g@\ |
QViS-Beispielpro- File Edit Build Tools Helo o>
jekt DR HEB a4 BHEQEomn e

* + B

Project:
Qvis 3.1.1x

VT250 QViS Demo

Cycle counter 99999
Digital output I [ |

Digital input B

PLC RUN state Fay

Cycle counte [j=]

Dynamic text.  []

Colors:
Foreground:
Background:
Transparent &
Character set: E
Alignment: :
[+ ayour |
Lock posttion: [
Postonx: (11|
Position Y:
Width: 116
Height: 19

e smsy 08 B8 -E 6]

[ Bl Path: DefaultTexts.qtx

e T o v e I - . e |

e ]

|i MainGroup (Startpage gp

Language 1
Cycle counter
VT250 QViS Demo
Digital output
Digital input

PLC RUN state

Language 2 Language 3
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3.3.1 Variablenzuweisung

Zum Import der Programm-Variablen in QViS lesen Sie bitte Kapitel 2, Visualisierung mit QViS (Seite
2-22).

1 Die Variable ,Cycle counter” ist mit der globalen CODESYS-Variablen ,GVL.wCounter” verknUpft.

Abbildung 3-10:

QVisS-, Cycle coun- File Edit Build T Helo ===
ter” DR HME A i B EQ®OMD ilchog
Pages Workspace.
ﬁ i
[ + & *Startpage.qpa ()] : |
— — Value:
3 J‘ -
. J O
o
: [Feasony o)
T | ¥T250 QViS Demo
Industrial
e Foreground: |
. il o Background: 1
- che counter ggggg ‘ Transparent backgi
- characer et
__\ [n]] g|ta| nutput Alignment:
. Multipiier of variable: 1
AR 03 L pre comma dgts: (5 1= =1+
Alsioieiaim Els] Di al tal in put . Post comma digits: ﬂ===
0 H Show sign: O
a = PLC RUN state ﬁ Leading zeros [}
(51 Lock position: (|
‘ Position X: 186
Position Y: 25
Libraries Layers =
W vesseas T ormoos T Tocs T vaes [ ovece | -
U EJy Fath: Defaul [ show defaults B MainGroup (Startpage.qpa.geb)
) | | Name Datatype ReadWrite Flags Description Unit
2 GVL wCounter UINT16  Read/Wrile
- GVL.xButton BIT Read/\Write Standard
; GVL.xLamp BIT Read/Write Standard
GVL xPlcRun BIT Read/Write Standard )
vl -
]
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Das QViS-Beispielprojekt

2 Die Schaltflache ,Digital output” ist mit der CODESYS-Variable ,GVL.x.Button” verkniipft. Das Beta-

tigen setzt den zweiten Ausgang des digitalen Ausgangsmoduls (Generic (BL20-E-8DO)) der BL20-
Station.

Abbildung 3-11: [ @ qus

PLC RUN state ﬁ Character set: =

===
QVis- File Edit Build Tools Help ’—;
Schaltfléiche DEHEE a4 BEQ #Hoa e
Dlgltalovtput” e e N >
“Startpage.gpa |
D+ ¢ _ S et oty v e
4 (<] [ | vane:
o Varizble: (ovisguton |im
Q @
TWUIECE
T i /w/'
VT250 QViS Demo
— -
m Reset value: _
— . @ iy Change to page after 0 =
nommam 8 - executing function:
" a Cycle counter 999 . en  |=
|~ Appearance
Ny Digital output Type: [Classicbution |
L Add symbol O
0G L . Add text =
| | | Diartalinput u
[+7]
-
Libraries

[—1 Lock position: O

Ee—n

ETENES

oy Position Y. PETS 1’
S Lepes =]

[ T T T v oo R - . - o
0

B Path: Defaultvaria [ show defaults li@ MainGroup (Startpage qpa qob)

2| °| | Name Datatype Read/Write Flags Description Unit
2 GVL.wCounter UINT16  Read/Write
GVL.xButton BIT Read/Write Standard
%‘ GVL xLamp BIT Read/Write Standard
= GVL xPlcRun BIT Read/Write Standard
il it | ¥
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CODESYS - TURCK-Projektvorlagen

3 Die Anzeige zum ,Digital input” ist mit der CODESYS-Variablen GVL-xLamp verkniipft und zeigt ein
anliegendes Signal am digitalen Eingang.

Abbildung 3-12: [ @ qus =)
QViS-“Digital File Edit Build Tools Helo -—
input” Dl «@~4d BEQ Fom@ e
*Startpage qpa (]
""" Symbols: 20x20_green.bmp, 20 @

[ Dynamic symbal: &
Value:
i s Variable: GVL.xLamp D
TUrRCsc
Acgess: ReadOnly | GV¥Lxlamp

Project:
QViS_3.1.1x

VT250 QViS Demo

i
&
3 T e o2
Cycle counter 99599 Algnment [Conter-Contort___|1=]
- [+ avow
N, Digital output [ LA C]
S, | [oisital output | Fostion . CE.
0o Postton'y
Digital input [} il 20
Height: 20
T s ﬁ E
o
Libraries Layers =)
[ e o T s oo T - - .o
u Bl Fath Defaultvaria [ show defauts E MainGroup (Startpage gpa qoh)
3{ Name Datatype Read/Write Flags Description Unit
®. GVL.wCounter UINT16  ReadMWrite
el GVL xButton BIT Read/\Write Standard
GVL xLamp BIT ReadMrite Standard
B GVL xPlcRun BIT Read/\Write Standard :
ull it | [
K]
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Das QViS-Beispielprojekt

4 ,PLCRUN state” ist mit der CODESYS-Variable ,GVL.xPIcRun” verkniipft und zeigt an, ob das Steue-
rungsprogramm ausgefiihrt wird oder nicht.

Abbildung 3-13:  [e oo ) |
QViS-PLC RUN File Edit Build Tools Helo ";

D HE «@ §8aEQ ¥ono hilscher

Symbols: 20:20_device_greent ||

=) Dynamic symbol: =
Project: Value:
=
SsS Vot (oviieirn
VT250 QViS Demo o
B | e [
Cycle counter 99999 4| augnment (Contercentet ||
[~
N, Digital output [ | e Cl
x| | Poston . CI
5] Postion ¥
Digital input [ | Width: 0
Height 20
. e ﬂ E
@
Libraries. Layers (=]
[ e o T e oo T - . -
| B Pain: Defaultvaria [ show defaults i@ MainGroup (Startpage. apa gob)
Name Datatype ReadWrite Flags Description Unit
GVL wCounier Standard
GVL xButton BIT ReadMrite Standard
GVL.xLamp BIT Read/Write Standard
GVL xPIcRun BIT Read/Write Standard )
b | i L
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