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Achtung!
Vor Beginn der Installationsarbeiten!

Gerat spannungsfrei schalten

Gegen Wiedereinschalten sichern

Spannungsfreiheit feststellen

Erden und kurzschlieBen

Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder abschranken.
Die fiir das Gerdt angegebenen Montagehinweise sind zu beachten.

Nur entsprechend qualifiziertes Personal gemaB EN 50 110-1/-2 (VDE 0105 Teil 100) darf Eingriffe
an diesem Gerat/System vornehmen.

Achten Sie bei Installationsarbeiten darauf, dass Sie sich statisch entladen, bevor Sie das Gerat
berthren.

Die Funktionserde (FE) muss an die Schutzerde (PE) oder den Potentialausgleich angeschlossen
werden. Die Ausfiihrung dieser Verbindung liegt in der Verantwortung des Errichters.

Anschluss- und Signalleitungen sind so zu installieren, dass induktive und kapazitive Einstreu-
ungen keine Beeintrachtigung der Automatisierungsfunktionen verursachen.

Einrichtungen der Automatisierungstechnik und deren Bedienelemente sind so einzubauen,
dass sie gegen unbeabsichtigte Betdtigung geschiitzt sind.

Damit ein Leitungs- oder Aderbruch auf der Signalseite nicht zu undefinierten Zustéanden in der
Automatisierungseinrichtung fiihren kann, sind bei der E/A-Kopplung hard- und softwareseitig
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu treffen.

Bei 24-Volt-Versorgung ist auf eine sichere elektrische Trennung der Kleinspannung zu achten.
Es dlrfen nur Netzgerate verwendet werden, die die Forderungen der
IEC 60 364-4-41 bzw. HD 384.4.41 S2 (VDE 0100 Teil 410) erfiillen.

Schwankungen bzw. Abweichungen der Netzspannung vom Nennwert diirfen die in den techni-
schen Daten angegebenen Toleranzgrenzen nicht Giberschreiten, andernfalls sind Funktionsaus-
falle und Gefahrenzustéande nicht auszuschlieBen.

NOT-AUS-Einrichtungen nach IEC/EN 60 204-1 miissen in allen Betriebsarten der Automatisie-
rungseinrichtung wirksam bleiben. Entriegeln der NOT-AUS-Einrichtungen darf keinen Wieder-
anlauf bewirken.

Einbaugerate fiir Gehduse oder Schranke diirfen nur im eingebauten Zustand, Tischgerate oder
Portables nur bei geschlossenem Gehause betrieben und bedient werden.

Es sind Vorkehrungen zu treffen, dass nach Spannungseinbriichen und -ausfllen ein unterbro-
chenes Programm ordnungsgemal wieder aufgenommen werden kann. Dabei diirfen auch
kurzzeitig keine gefdhrlichen Betriebszustdande auftreten. Ggf. ist NOT-AUS zu erzwingen.

An Orten, an denen in der Automatisierungseinrichtung auftretende Fehler Personen- oder Sach-
schaden verursachen kdnnen, miissen externe Vorkehrungen getroffen werden, die auch im
Fehler- oder Storfall einen sicheren Betriebszustand gewahrleisten beziehungsweise erzwingen
(z. B. durch unabhangige Grenzwertschalter, mechanische Verriegelungen usw.).

Die elektrische Installation ist nach den einschldagigen Vorschriften durchzufiihren (z. B. Leitungs-
querschnitte, Absicherungen, Schutzleiteranbindung).

Alle Arbeiten zum Transport, zur Installation, zur Inbetriebnahme und zur Instandhaltung diirfen
nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden. (IEC 60 364 bzw. HD 384 oder
DIN VDE 0100 und nationale Unfallverhlitungsvorschriften beachten).

Wahrend des Betriebes sind alle Abdeckungen und Turen geschlossen zu halten.






Industrielle

Automation
Inhaltsverzeichnis

Zu diesem Handbuch

Allgemeines 0-2
Weiterfiihrende Dokumentation 0-2

Erkldrungen zu den verwendeten Symbolen 0-3

Allgemeine Hinweise 0-4
Bestimmungsgemaler Gebrauch 0-4
Hinweise zur Projektierung/ Installation des Produktes 0-4

1 Visualisierung eines Step7°-Projektes via MPI/ RFC 1006 (Ethernet)

Step7°-Projekt 1-2
Symboltabelle 1-2
Step7°-Projektdatei 1-3

QViS-Projekt 1-4
Neues Projekt erstellen 1-4
Import der Siemens Projektdatei 1-6
Fertigstellung des Projektes 1-9
Kompilieren des Projektes 1-10
Download des Projektes 1-10

2 Index

D301217 0610 - VT250 Visualisierung eines Step7®-Projektes i



D301217 0610 - VT250 Visualisierung eines Step7®-Projektes



Zu diesem Handbuch

Allgemeines

Industrielle
Automation

Weiterfiihrende Dokumentation

Alilgemeine Hinweise

Bestimmungsgemaler Gebrauch

2

Erkldrungen zu den verwendeten Symbolen 3
4

Hinweise zur Projektierung/ Installation des Produktes 4
0-1

D301217 0610 - VT250 Visualisierung eines Step7°-Projektes



Zu diesem Handbuch

Allgemeines

Dieses Getting Started beschreibt die Visualisierung eines Step7°-Projektes mit dem TURCK-HMI lber die
serielle Schnittstelle via MPI oder tGiber Ethernet via RFC1006.

Erstellt wird die Visualisierungsoberfliche dabei mit QViS.

Weiterfiihrende Dokumentation
D301190 ,VT250 - Hardware-Beschreibung”
D301188 "Getting Started - VT250-57P HMI SPS mit PROFIBUS-DP"
D301194 "Getting Started - VT250-57C HMI SPS mit CANopen"
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http://pdb.turck.de/media/_de/Anlagen/d301190.pdf
http://pdb.turck.de/media/_de/Anlagen/d301188.pdf
http://pdb.turck.de/media/_de/Anlagen/d301194.pdf
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Erklarungen zu den verwendeten Symbolen

Warnung
Dieses Zeichen steht neben Warnhinweisen, die auf eine Gefahrenquelle hindeuten. Dieses kann
sich auf Personenschaden und auf Beschadigungen der Systeme (Hard- und Software) beziehen.

Fiir den Anwender bedeutet dieses Zeichen: Gehen Sie mit ganz besonderer Vorsicht zu Werke.

i @

Achtung
Dieses Zeichen steht neben Warnhinweisen, die auf eine potenzielle Gefahrenquelle hindeuten.

Dies kann sich auf mogliche Personenschaden und auf Beschadigungen der Systeme (Hard- und
Software) und Anlagen beziehen.

Hinweis
Dieses Zeichen steht neben allgemeinen Hinweisen, die auf wichtige Informationen zum Vorge-
hen hinsichtlich eines oder mehrerer Arbeitsschritte deuten.

Die betreffenden Hinweise kdnnen die Arbeit erleichtern und zum Beispiel helfen, Mehrarbeit
durch falsches Vorgehen zu vermeiden.
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Zu diesem Handbuch

Allgemeine Hinweise

0-4

Achtung
Diesen Abschnitt sollten Sie auf jeden Fall lesen, da die Sicherheit im Umgang mit elektrischen
Geraten nicht dem Zufall Gberlassen werden darf.

Dieses Handbuch enthilt die erforderlichen Informationen fiir den bestimmungsgemafien Gebrauch der
TURCK HMls. Es wurde speziell fur qualifiziertes Personal mit dem nétigen Fachwissen konzipiert.

BestimmungsgemaiBer Gebrauch

Der einwandfreie und sichere Betrieb der Gerate setzt sachgemaflen Transport, sachgerechte Lagerung,
Aufstellung und Montage sowie sorgfaltige Bedienung und Wartung voraus.

Warnung

. Die in diesem Handbuch beschriebenen Gerate diirfen nur fur die in diesem Handbuch und in
der jeweiligen technischen Beschreibung vorgesehenen Einsatzfalle und nur in Verbindung mit
zertifizierten Fremdgeraten und -komponenten verwendet werden.

Hinweise zur Projektierung/ Installation des Produktes

Warnung
Die fiir den jeweiligen Einsatzfall geltenden Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sind
unbedingt zu beachten.
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1 Visualisierung eines Step7°-Projektes via MP1/ RFC 1006 (Ethernet)

Step7-Projekt

Symboltabelle

N

Step7-Projektdatei

QViS-Projekt

Neues Projekt erstellen

- Konfiguration des Kommunikations-Treibers

Import der Siemens Projektdatei

Fertigstellung des Projektes

Kompilieren des Projektes

Download des Projektes

cowvwoubh b
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Visualisierung eines Step7°-Projektes via MPI/ RFC 1006 (Ethernet)

Step7°-Projekt

Symboltabelle

Zur Visualisierung eines S7°-Projektes mit dem VT250 werden die im Projekt definierten Symbole (Symbol-
tabelle) und Datenbausteine mit Hilfe der dazugehdrigen Step7°-Projektdatei (*.s7p) in QViS importiert
(siehe auch Import der Siemens Projektdatei).

Abbildung 1:
Beispiel einer
Step7°-
Symboltabelle

5.5 SIMATIC Manager -[VT250_ MPI -- C: \ngramme\s]emens\Step?wpm;w ot | |||:|][><|
_@nd e Bearbeite tras

|00 @Ig?ﬁl % Bo @ ol |lo 2| % B
| =9 WT250_ MPI ) Quellen Bausteine
SIMATIC 30001]

CPU 315-2DP
=-{z7] 57-Programm(1]

Einfligen ZTielswstem Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

|| Kem Filter
@ Symbole

&* Symbol Editor - [S7-Programm(1) (Symbole) -- VT250_ MPISIMATIC 300(1)\CPU 315-2 DP] =1(E3)
@ Tabele Bearbeiten Einflgen pnsicht Extras Fenster  Hilfe

EH & % hi*‘ | w3 oo | [ale Spmbole

| -11ru1l anal 1 By 100

AR 0 B
-- CYC_INTS oa 35 Cvcllc Interrupt 5

Eingange BY TE
lis} FLT1 0B 82 0B 82 12 Paing Fault 1

5

B 1iO_FLT2 oB 83 OB 83 1iC Poirt Fautt 2

7 OBNL_FLT oB 85 OB B85 OB Mot Loaded Faut
] RACK_FLT Lozs of Rack Fault

Rezet_Ausgange Reszet der Alsgange

Initiste & Complete Restart on a Remote Device

11 VAT 1 VAT 1

Drilcken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. [ Inum | 7
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Step7°-Projekt

Step7°-Projektdatei
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Diese Datei wird von Step7® automatisch angelegt und beim Speichern eines Projektes im entsprechenden

Programmordner, in der Regel in "x:\Programme\Siemens\Step7\S7Proj\Projektname", abgelegt.

Abblldung 2: M
®_ [
Step7 D Bearbeiten  Ansicht  Eavoriten  Extras 2 ;,'-."
Projektdatei _ = .
e Zuriick. = s Iﬁ /Lj Suchen l{ Ordner v
V| Wechseln zu
Mame -~ Grofie  Typ G
Datei- und Ordneraufgaben [CapiLog it aiatanar e
)Build Dateiord o1
@ Datei umbenennen ll_:_:l o a e?or ner
i ; i Lo 1] Dateiordner 01
i Datei verschisben [Chalobal Dateiordnar 0
[D Datei kopieren [CyhomsSave? Dateiordner 01
@ Dratei im Web verdffentlichen Shhrs Dateiordner 01]
[j Datei in E-Mail versenden [Shombstx Dateiordner 01
5 :
Y¢ Datei laschen u_:':lomgd Dateiordner 01
Zpgs Dateiordner 01
) s7asrcom Dateiordner 01]
B i [2)57Netze Dateiordner 0%
|CIS7MFREMY, Dateiordner 0
) 57Proj [Z)57PPLOM: Dateiordner 01
() Eigene Dateien Disdb Dateiordner 01
i Arbeitsplatz Dateiordner 01
& nietzwerkumgsbung Dateloﬂrdner al
1KE Werknipfung 01]
1 KB S7P-Datei 01
Detaiis OKE S575-Datei 03
| ¥
Typ: S7P-Datei Gedndert am: 01.06.2010 10:01 Grale: 98 Byte 95 Byke d Eigener Computer
. . . . ® .
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Visualisierung eines Step7°-Projektes via MPI/ RFC 1006 (Ethernet)

QViS-Projekt

Neues Projekt erstellen

1 Erstellen Sie ein neues Projekt tiber "File —New", vergeben Sie im sich 6ffnenden Fenster einen Projekt-
namen und definieren Sie den Ablageort des Projektes.

2 Folgende Einstellungen sind zu machen:

Als "Target Device" wahlen Sie fiir das VT250-57x%. Die Displaygrof3e wird automatisch eingestellt auf
320x240.

Der Download der Visualisierung auf das HMI erfolgt per FTP-Zugriff. Auch dies ist bereits voreingestellt.
Unter "Communication driver" wahlen Sie den entsprechenden Treiber

- MPI: "Siemens MPI".

- RFC (Ethernet): ,RFC1006"

Abbi/dung 3: B Creating a new QViS project
B proj
Neues
QVIS-PI’Ojekt Project name: VT250_MPI_Siemens
Project path: C:\Dokumente und Einstellungen\scheuech\Eigene Dateien\QVis Projects), |_]

Target devica: VT250 - Display width: :]
Display height: :]
Download mechanism:

Communication driver: Siemens (MPI{Pre [ =

Mot defined
Create 3 startpage: CaoDeSys V3 (local)
Add default character sei Modbus TCP
Siemens {(MPIL/Profibus)

Add default keypads:

Siemens [RFC1008)

|:Craate project_] | Cancel |

B Creating a new QViS project

Project name: WT250_RFC1006_Siem

Project path: C:\Dokumente und Einstellungen)scheuech\Eigene Dateien\QViS Projects), |_]

Target device: VT250 - Display width: :]
Display height: :]
Download mechanism:

Communication driver: Siemens (RFC100 n

Mot defined
Create a startpage: CoDeSys V3 (local) =

Add default character ssi Medbus TCP
Siemens (MPL/Profibus)

i sction=s: | ETTETTY |

|:Create project_-| | Cancel |
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QViS-Projekt
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Konfiguration des Kommunikations-Treibers

1 Ein Doppelklick auf das Projekt 6ffnet die Projekteigenschaften. Unter "Target" finden Sie u. a. die eben
vorgenommenen Einstellungen.

2 Uber die Schaltfliche "Config" muss nun noch die Schnittstelle (MPI oder RFC) des VT250 konfiguriert
werden:
MPI:

Definieren Sie dafiir unter "Station-Address", die MPI-Adresse Uber die das Gerat kommunizieren soll,
und wahlen Sie unter "Baudrate" die MPI-Baudrate (187,5 kBit/s) aus.

Abbildung 4:
Target-Config
MPI

D301217 0610 -

Interface —
Bz Startup:
Watchdog Time: 1000 g
m Bus
qi Station Address:
Baud Rate: a7 .
Fage T 5
; i ] 415 1B
Preview s o e : Target d e
Min. Station Delay Responder: B0 gt B [\.-'TZSD | - |
3 bax. Station Delay Fesponder: 1 400 it Di%la% :
o1 LT . 1 tBit
[l uiet Time: 4
3 = I—{. Displa:
- ey tBit
=) Setup Time:
\.; Target Rotation Time: ] 10000 tBit Download mechanism
3 GAP Actualization Factar: 20 [ — - J
‘ Communication driver
— Highest Station Address: ] k| I —r =)
i Mess b2, Retry Limit: 1 i - Config
= eq
Lia
ol Defit |
22 efaul |
A A
[~ |
E " [ 0K J [ Cancel J =
= i
o]

VT250 Visualisierung eines Step7 -Projektes 1-5



Visualisierung eines Step7°-Projektes via MP1/ RFC 1006 (Ethernet)

RFC:

Folgende Default-Einstellungen bitte beibehalten:

Abbildung 5:
Target-Config
RFC

1-6

Interface
Bug Startup:
Wwatchdog Time:

Tode:

|.~'—\ul0rnali-:

| Client

Buz

LConnection Type:

jop

Rack:

Preview Slot:

I aw wait time For angwer :

P &ddress: u i [ Enable

I g

Hetrnask: 0 ] [~ Enable

Gateway: I - 5 g I~ Enable
Flags: [~ BootP ¥ DHCP

I~ 1oomMEt I~ Full Duples

[T Auto-eq.

Import der Siemens Projektdatei

Damit in der Visualisierung auf die Symbole und Datenbausteine des zuvor erstellen Siemens-Projektes
zugegriffen werden kann, muss zunachst die Siemens- Projektdatei importiert werden (siehe auch Step7°-
Projekt).

1 Der Import erfolgt tiber den QViS-Symbolizer. Offnen Sie ihn tiber "Tools —Symbolizer".

D301217 0610 - VT250 Visualisierung eines Step7°-Projektes



QViS-Projekt
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2 Wihlen Sie die zu importierende Projektdatei aus dem Siemens-Projektordner und 6ffnen Sie sie.

Abbildung 6: ; =
Af.ls wahl der File Edit Build Help =
Siemens-Pro- B M B “om ﬁ?ﬁh@d?
. . &) = [ | =
]ekl’-Datel J L Import... El Q B @ Cove e
Weor|  Assistant 4 Properties
I St 3 %
0 ¢ & artpage.qpa (s
4 g B
Pro
0 P £
pl P a P a
Suchenir: |2 vT250_M x| « @ ckE-
Page v () ApiLag
revie L\.é (CBuild
Preview Zuletzt (C5)CONN
- verwerjflete O.. =) clobal
@ CIhomSave?
- Cihrs
Desktap ()ombst:
. [Chomgd
‘-J (Cipas
Ei D atei (C)s7asrcom
igene Dateien |~ e
- L) STMFREME
g! [)57RRLOMY
Arbeitsplatz i_anb
IZ)UTILS
EE E } Netzws;l;umgeb Dateinarne: IVT250_M.s?p .ZJ Offren !
o p— Dateityp: IStep? Program [%.57p] ‘_:_J Abbrechen
E QWIS Symbols |
e > ||
|« E it — Layers
——— R — |
3 Wahlen Sie unter "Available Variables" alle Variablen aus, die Sie importieren méchten und fligen Sie sie
mit den Pfeiltasten dem Projekt ("Customized Variables") hinzu.
Abbildung 7: “a netX Symbolizer, - ProfibusMPI
Auswahl der zu ] _ _ _
. . Available Yariables Customized Yariables
importierenden
. —_@ SIEMENS 57 | . | M ame | Signal Typ |
Variablen ZJ- 0= Ci\ProgrammetSiemens\Step?| 57RO T250__MIWTZS0_ o
= [ ¥TZ50_MPIYSIMATIC 300(11CPL 315-7 DPYS7-Progra 1=
= QE Symbol Table [ WT250_ MPIASIMATIC 31
L1 analogeingang Kanal 1 # - Samiey Fahl -
Ausgange Q: - Analogeingang Kanal 1 | read
&4 Eingange —> L1 - Ausgange | read
|- kg DB 1 Q: - Eingange | read
i DE  l.Analogwert E - n5r -
1 L - DB 1analogwert [ read
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Visualisierung eines Step7°-Projektes via MP1/ RFC 1006 (Ethernet)

4 Offnen Sie tiber die Schaltfliche "Add New Signal" den ,PDI Editor” und definieren Sie die Adresse der
Steuerung

MPI: MPI-Adresse lhrer S7 (hier MPI-Addr: 2).

Abbildung 8: = netX Symbolizer - ProfibusMPI
MP/-AdI’eSS@ der Available Yatiables Customized Yariables
Steuerung [ $y STEMENS 57
=== C:\ProgrammelSismens|step?\S7ProfiWT250__MWT250__M.s7p = i
(=] ¥T250_ MPT\SIMATIC 3001 CPU 315-2 DPYS7-Pragramm(1) B2 = iemens\Step?\S 7Prof\VW
= Symbol Table B = @2 _|VT250_ MPIASIMATIC 300[1\CPU 315
-« L1 Analogeingang Kanal 1 L] QE = Sl Tt
--L1 Ausgange | QE - D87
Eingange -3
B & DB1
B oe  1.andoguert =2
"2 PDI Editor - ProfibusMPI X
PDIEditor T able
Mame Station Address | | Module Type | Data Block M Signal Type Memary area Data Tupe Offset
||E- FENSIMATIC 30001MCPU 315-2 DPAS7-Fragramm(l 2
L] Suymbal T abl Sumbal Table, e
L] Analogeingang Kanal 1 read | word 100
¥ Ausgange, iead wite  I=: o] bwte o
L Eingange| read | byte o
I DE1 DE 1 | 2|
|| DB 1.analogwert | e waord o
a Tl 3
Add Device | Add Module | - Add Signal Remove |
OK l Cancel

RFC: IP-Adresse lhrer S7(hier 192.168.1.1)

Abbildung 9: “a netX Symbalizer - RFC1006
IP-Adresse der
Steuerung

#vailable Yariables Customized Yariables

= 5y SIEMENS 57
[=l-=L= C:\Programme)Siemens| Step?{S7ProjivT250_RFWT250_R
[ e ¥T250_RFCISIMATIC 3001 WCPU 315-2 PN/DPIST-Pro
QE Symbol Table

#-JE DB 1

E:\Programme’Siemens\S1
¥T250_RFCASIMATIC 300 -
Lo/ Fahis -
D87

2 PDI Editor - REC1006

PDIEditor Table

| Mame StatiorAdde Rack | Skt [Module T..|DataBl.| Signal... | Memar.. | DataT..| C
M =t D -2 PHADPAS 7-Programmi1 ] 168 1 1 0 il
N E' 3 Spmbal T ablel | yrbal T able
| @  Analogeingang Kanal 1 [ read | word
I iz Auszgange read a byte
| . Eingange read | bt
| E! S DE 1 DB 1] [ | |
| i@ DB 1.Analogwert | read word

&l
Signal |
—
£ i 1 L
Add Device | Add Module | 20 Siona Remove |
ol
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QViS-Projekt
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5 Bestatigen Sie die Eingaben mit "OK" und wahlen Sie im sich 6ffnenden Fenster "Import into Variablelist"
die Variablentabelle aus, in die die Siemens-Variabeln importiert werden sollen (hier "DefaultVari-

ables.qva").

Abbildung 10:
Variablenliste

3 Import into variable list

Variable list:

[ Defaultvariablzs.gva

6 Nach dem Import der Variablen stehen diese unter "Variables" zur Verfligung.

Fertigstellung des Projektes

Nach der Gestaltung der Visualisierungsoberflache und der Verkniipfung der Variablen, Buttons etc. mit den
importierten Siemens-Variablen wird das QViS-Projekt kompiliert und auf das V1250 geladen.

Abbildung 11:
QViS-Projekt

Build

DE HE @« ~ § B B

Pages Workspace
;j ¢ & *Staripage.gpa (%]
k| ]
o d Analog sensor
-4
| | I
D
T : Counter 1
: x
b ok I -
gl §| | :
ASOIF 6 W) K| .
(s
— | Libraries

I Messages ] Symbols [ Texts ‘ Wariables | Objecis

Values:

‘arishle W @
Min valus: [
Eing&nge 1
Maxvalie: | sy sctusiDate ‘i|
SYS_ActuslTime
v SYE_AlarmHistExporiPath
SV5_AlsrmHistExponState
Direction:
SYS_Alarms
Lo SYE_AlwaysFalse
Foreground: | svS_AlwaysTrue
Background: | SYS_AutologoutMinutes
Transparent £ SYS_BeeperStatus
SY5_Brightness
SY5_ChengePageDurstion
~ Layout S¥S_Contrast

SY5_DataTransferState

avamar o Lock position:
" SYS_HelpContext
~—— | Bl FPath: Defaulfvarisbl [] show defaults Paitin - el
1 : ® ; Position - SYS_HelpMode
= . SvS_HwBrighiness
n Width:
Standard - . SYS_HwContrast
Standard = || Height: SVS_Inputyslusida El
ReadOnly Standard b4 SVE Inmnfalnaidin
3| 0 TE I —
i — ]

D301217 0610 - VT250 Visualisierung eines Step7°-Projektes



Visualisierung eines Step7°-Projektes via MPI/ RFC 1006 (Ethernet)

Kompilieren des Projektes

Speichern Sie das Projekt und kompilieren Sie es tiber die Schaltflache "Build".

Download des Projektes
AnschlieBend wird das Projekt Gber die Schaltflaiche "Download" ins VT250-57x geladen.

ot Hinweis
1 Achten Sie darauf, dass die angegebenen Dateien lhren Projektdateien entsprechen.

Abbildung 12: = Download to target
Download der
. . Filzs to download:
QViS-Projektda- < to dowmiea —
teien ins V7250 Ci\Dokumentz und Einstellungenschaucch\Eigene Datei ;
C:\Dokumente und Einstellungen\scheuech\Eigene Datei |ﬁ|
Ct\Dokumente und Einstellungen\scheuech\Eigene Datei
4 11 [
@ FTP
Servername: 152.168.1.254
Username: net
Password: seee
) ActiveSync
Fath on target:
[ ok | [ cancel |

1 Markieren Sie den Download via FTP und nehmen Sie folgende Einstellungen vor:
Servername: IP-Adresse VT250-57x (default: 192.168.1.254)
Username: netX
Password: netX

Bestatigen Sie Ihre Eingaben mit OK.
Der Download wird gestartet.

Bestatigen Sie dem erfolgreichen Projekt-Download mit OK, um einen Neustart am Gerdt durchzu-
fuhren.

5 Die Visualisierung des Siemens-Programms lauft nun auf lhrem VT250-57x.
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